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Objetivo.
El objetivo de la presente Carta de Politica es establecer los estandares de certificacion de
productos aeronauticos aceptados por la autoridad aeronautica.

Los estandares de certificacién de productos aeronduticos contenidos en la presente Carta de
Politica, representan una forma aceptada por la Autoridad Aerondutica para cumplir con los
requerimientos de certificacién de todo producto aeronautico, que sea disefiado y/o fabricado en los
Estados Unidos Mexicanos, o aquel que pretenda importarse al pais. Cualquier otro medio distinto
propuesto por un solicitante para dar cumplimiento a los requisitos de los citados estandares,
deberan ser sometidos a la consideracion de la Autoridad Aeronautica, quien analizard su
aceptacion y posterior inclusién a la presente Carta de Politica.

Fundamento legal.
La presente Carta de Politica, es emitida en base a la Norma Oficial Mexicana NOM-011-SCT3-
2001, y con fundamento en los articulos 127, 142 y 146 del Reglamento de la Ley de Aviacion
Civil, Norma Oficial Mexicana NOM-021/5-SCT3-2001 y de conformidad con lo establecido en el
Anexo 8 al Corivenio sobre Aviacién Civil internacional de la Organizacion de Aviacion Civil
Internacional (QACI), y complementa la Carta de Politica CP-AV-01/02 R1 de fecha 15 de
septiembre de 2006.

Procedimientos.
La presente Carta de Politica, establece los procedimientos que deberan seguirse para obtener fa
certificacion de productos aeronduticos disefiados y/o fabricados en los Estados Unidos
Mexicanos, asi como para la certificacion de aprobacién para produccion.

Aplicabilidad.
La presente Carta de Politica aplica a todo producto que pretenda ser disefiado y/o fabricado en
los Estados Unidos Mexicanos, para aguelios que pretendan importarse al pais, asi como a toda
aqueila persona gue pretenda obtener un certificado de aprobacién para produccidn, que pudiera
permitir la fabricacién en serie de productos aeronauticos ya certificados.
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Declaracion de [a Politica

Antecedentes.
La Ley de Aviacion Civil sefiala que la navegacién aérea en el espaao aéreo sobre territorio

nacional, se rige ademas de lo previsto en dicha Ley, por los tratados de los que los Estados Unidos
Mexicanos sea parte, siendo el caso que México es signatario del Convenio sobre Aviacién Civif
interacional (Convenic de Chicago) que fue celebrado en la ciudad de Chicago, llinois, Estados

Unidos de América en 1944,

Por lo expuesto, y en cumplimiento de sus compromisos infernacionales, el Gobierno Mexicano ha
aceptado el contenido de dichc Convenio y sus Anexos, los cuales asignan especial importancia al
establecimiento de fas normas que regulan la certificacidén de la aeronavegabilidad de aeronaves y

productos aeronauticos.

Los principios generales aplicables a la certificacion de la aeronavegabilidad de aeronaves y
productos aeronauticos estan contenidos en el Anexo 8 del Convenio sobre Aviacion Civil
Internacional de la OACI, dencminado “Aeronavegabilidad”. E! Documento 9389 *Manual de
procedimientos para un organismc de aeronavegabilidad” de dicha Organizacion, amplia las
disposiciones basicas del citado Anexo y en su Capitulo 1 numeral 1.1.3. indica lo siguiente: “...al
establecer las normas de aeronavegabilidad de la OACI, se considerd que las generales que figuran
en el Anexo 8 constituirian la base de las ieyes y prescripciones nacionales de seguridad que
especifiquen el alcance y los detalles considerados necesarios por los distintos Estados para Ia
certificacién y el mantenimiento de la aeronavegabilidad de cada-aeronave. Es necesario, por tanto,
que cada Estado cree sus propias normas y leyes generales de aeronavegabilidad conforme a las
provisiones del Anexo 8, o que adopte la legislacién apropiada de aeronavegabilidad establecida por

otro Estado contratante”.

Si bien es cierto que la Direccion General de Aeronautica Civil se encuentra en proceso de
implantacién de sus propias normas respecto a ia produccion de articulos aeronauticos, considera
aceptable que durante este periodo, se adopten los estandares de certificacion para la produccion
de articulos aeronauticos, que Estadoes contratantes del Convenio de Chicago con experienciaen fa |
produccion aeronautica, han puesto en vigor, toda vez que seran los que se tomen como referencia

para los propios.

La presente Carta de Politica tiene por objeto indicar cuales son los estandares aceptados por la
Autoridad Aeronautica, para la certificacion de aprobacidon para produccién de articulos
aeronauticos diseflados y/o construidos en los Estados Unidos Mexicanos, en conformidad a lo
expresado en el Anexo 8 def convenic de Chicago y en el Documento 9389 de fa CACI

anteriormente descrito.
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Descripcion.

A continuacion se listan los estandares aceptados por la Direccion General de Aerondutica Civil,
para la Certificacién de Aprobacion para Produccién de articulos aeronauticos disefiados y/o
fabricados en los Estados Unidos Mexicanos o importados, y que pretendan ser puestos en

operacion.

1. Para la Certificacién de Tipo.

El estandar aceptado por la Autoridad Aeronautica para la Certificacion de Tipo de cualquier
aeronave, motor o hélice disefiada y/o fabricada en los Estados Unidos Mexicanos es la Order
No. 8110.4C del 26 de octubre de 2005, emitida por la Federal Aviation Administration (F.A.A.)

de los Estados Unidos de América.

2. Para la Certificacion de Aprobacion para Produccion.

2.1 El estandar aceptado por la Autoridad Aeronautica para la Certificacidén de Aprobacion para
Produccién de articulos aeronauticos que cuentan con un Certificado de Tipo, para los que
cumplan con un ordenamiento técnico estandarizado (Technical Standard Order, TSO), y
aquellas que se usen para reempiazo o modificacion, disefiados y/o fabricados en los
Estados Unidos Mexicanos es la Order No. 8120.2D cambio 1 del 23 de septiembre de
2005, emitida por la Federal Aviation Administration (F.A.A.) de los Estados Unidos de
América, y en particular para los productos TSO ademas es la Order 8150.1B del 12 de

mayo de 2002.

2.2 Complementariamente al estandar sefialado en el pérréfo anterior, debera elaborarse y
someterse a consideracion de {a Autoridad Aeronautica un Manual de Control de
Produccién, elaborado tomando como base la Norma Oficial Mexicana NOM-021/5-SCT3-

2001.

3. Certificacion de Aeronavegabilidad de Productos Aeronauticos relacionados.
3.1 El estandar aceptado por la Autoridad Aeronautica para la Certificacion de Productos
Aeronauticos relacionados disefiados y/o fabricados en los Estados Unidos Mexicanos es [a
Order No. 8130.2F cambio 2, del 10 de julio de 2008, emitida por fa Federal Aviation

Administration (F.A.A.) de los Estados Unidos de América.

3.2 La Certificacién de Aeronavegabilidad de las aeronaves, se hara conforme a lo establecido
en la Norma Oficial Mexicana NOM-021/4-SCT3-2001, o Carta de Politica Correspondiente.
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4, Programa de Evaluacibn de los Sistemas de Certificacién de Aeronaves.

4.1 E| estandar aceptado por la Autoridad Aerondutica para la implantacion del Programa de
Evaluacion de los Sistemas de Certificacion de Aercnaves disefiados y/o fabricados en los
Estados Unidos Mexicanos es la Order No. 8100.7C del 12 de Octubre de 2005, emitida por
la Federal Aviation Administration (F.A.A.) de los Estados Unidos de América

5. Procedimientos para el uso del certificado de aprobacion de aerohavegabilidad de los
productos aeronauticos (Forma FAA 8130-3).

5.1 El estandar aceptado por [a Autoridad Aeronautica para establecer los procedimientos para
el uso del certificado de aprobacién de aeronavegabilidad de los productos aeronauticos
(Forma FAA 8130-3) disefiados y/o fabricados en los Estados Unidos Mexicanos, o que
pretendan ser importados al pais para uso en aeronaves es la Order No. 8130.21E del 29 de
septiembre de 2008, emitida por la Federal Aviation Administration (F.A.A.) de los Estados

Unidos de América.
6. Requisitos especiales

6.1. Generalidades
(a) La Autoridad Aeronautica aceptara los estandares para la certificacion de productos

aeronduficos listados en la presente Carta de Politica en su idioma de origen,
integramente y con todas sus enmiendas, modificaciones y apéndices.

(b) Cualquier producto aeronautico que pretenda importarse al pais, debera cumplir, al menos
con los estandares para la cerificacion de productos aeronauticos aceptados en la

presente Carta de Politica.

6.2. Actualizacién
L as fechas de actualizacion de los estandares para la certificacion de productos aeronauticos,

a utilizar de conformidad con la presente Carta de Politica, son las que se encuentran en vigor
a la fecha de solicitud original de certificacién del producto en cuestion.
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6.3. Adaptacién

A los efectos de utilizacion de la presente Carta de Politiba, debera tenerse en cuenta que:

(a) Donde diga el nombre de la autoridad aeronautica extranjera responsable de la emision
del estandar para la certificacion de productos aeronauticos sefialado, debe leerse

“Autoridad Aeronautica”, entendiéndose por esta Ulfima a la Secretaria de
Comunicaciones y Transportes de los Estados Unidos Mexicanos, a través de la

Direccion General de Aeronautica Civil.

(b) Donde se refiera al responsable a cargo de la auforidad aeronautica exiranjera,
responsable de la emision del estandar para la certificacion de productos aeronauticos
sefalado, debe leerse el “Director General de la Direccidon General de Aeronautica Civil

de México”

(c) Cuando en los estandares aceptados y formatos correspondientes, se refiera a las
oficinas responsables de llevar a cabo la certificacion de los productos aeronauticos, de
emisién de los certificados de produccion, de su gestion administracion y vigilancia, o
para cualquier consuita relacionada, debe entenderse a las oficinas centrales de la

DGAC, Direccion de Aviacion.

(d) Donde se refiera a representantes designados por fa autoridad aeronautica, de
aeronavegabilidad e ingenieria, debe entenderse al personal inspector-verificador de la

Direccion General de Aeronautica Civil.

(e) Donde los estandares para la certificacion de productos aeronauticos aceptados, sefialen
la necesidad de usc del idioma de origen de dicho estandar, se debe requerir el uso del

idioma espafiol.

(f) Donde los estandares para la certificacion de productos aeronauticos aceptados exijan el
cumplimiento de requisitos especiales de ingreso al pais de emisién del mencionado
estandar, debe interpretarse como los requisitos especiales de ingreso a los Estados

Unidos Mexicanos.
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(g) Donde los estandares para la certificacion de productos aeronauticos aceptados, exijan el
cumplimiento con los requisitos de normas de uso comuin en la industria, se debe utilizar
una norma industrial aceptada por la autoridad aeronautica mexicana.

(h) Donde los estandares para la certificacién de productos aeronauticos aceptados, exijan la
aprobacién especifica por parte de la autoridad aeronautica extranjera que emite el
estandar de aeronavegabilidad en cuestidn, debe interpretarse que la aprobacién en
cuestién es emitida por la Autoridad Aeronautica mexicana.

(i) Donde los estandares para la certificacidon de productos aeronauticos aceptados,
contravengan lo dispuesto por la Ley de Aviacién Civil y su Reglamento, prevalece lo
establecido en estos Ultimos ordenamientos.

(i) Conforme la Autoridad Aeronautica emita los estandares propios para la certificacién de
productos aeronauticos, se iran derogando, en esa medida, las disposiciones de los
estandares aceptados, y prevaleceran los primeros. Sin embargo, si un tramite de
certificacion se inicid conforme a los estandares aceptados, debe concluirse con base en

los mismos.

(k) Los formatos utilizados durante las evaluaciones, verificaciones y constataciones
efectuadas por la Autoridad Aerondutica, son los que se encuentran en la presente Carta
de Politica, y a falta de éstos, se podran utilizar los contenidos en los estandares para la
certificacién de productos asronauticos aceptados, con las consideraciones establecidas

en el presente numeral.

(I} Con el objeto de marcar los articulos TSO disefiados y producidos en nuestro pais, se
establece el identificador Gnico ‘MTSO-CXX" quedando claro el origen de estos; y asi
evitar confusiones con los articulos producidos y desarroltados en otros paises.
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(m})Los fabricantes Mexicanos gque requieren la aprobacién en una desviacion de una FAA
TSO, deberan de solicitar dicha aprobacion a la DGAC con todos los datos pertinentes.
Con esta informacion la DGAC podra consultar a su vez a la FAA, y asi determinar la

decision sobre la solicitud.

7. Fecha de efectividad.
La presente Carta de Poiitica, entrara en vigor a los 60 dias naturales contados a partir de la

fecha de su emision.

8. Anexos: Formatos utilizados en los diferentes procesos de certificacion empleados por DGAC.

'ATE ME N T\E. )
SUFRAGIO/EFECTVOLNO REELECCION.
'GENERAL

Dada en la Ciudad de México, D. los veinticinco dias del mes de julio de dos mil ocho.
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Foma Aprobada CP AV-05/05

Direcciéon General de Aerondutica Civil

Registro de Incumplimiento

Secretaria de Comunicaciones y Transportes

Reporte No.

Proyecto No.

Tipo de Actividad:DAuditoria I:' Evaluacién I:'

Certificacion

Programa de [:l é\eug:_t{;)‘l;:g;g:mml D Auditoria de Producto I:I Otro

Elemento del Sistema Evaluado:

Criterio de Evaluacion Numero;

Documento Controlado:

Datos Aprobados? |:| Si D No

Por:

Regulacidon Aplicable:

Tipo de Incumplimiento:  Relacionado con churidadD Sistemético[' Aislado L—_' Relacionado con CertiﬁcaciénD No.

Condicién Requerida:

Condicion Encontrada:

Nombre y Firma:

Oficina Fecha

Farma DGAC 8100-6 (15 de noviembre de 2005)
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Forma Aprobada CP AV-05/05

Declaracion de Conformidad

Seccion | - Aeronave

1. Marca 2. Modelo
3. No. de Serie 4. Matricula
Seccidn Hl - Motor
1. Marca 2. Modelo
3. No. de Serie
Seccidn lll - Hélice
1. Marca 2. Modelo del Ndcleo
3. Modelo de la Rala 4. No. de Serie del Nicleo

5. No. de Serie de la Pala

Seccion IV - Certificacion

Por la Presente Certifico que:

[ Ja
[ Te

Ll
[ o

He cumplido con la seccién 21.33 (a), que ha sido adoptada por la DGAC mediante la Carta Politica CPA V-01/02.

La aeronave descrita arriba, fue producida tnicamente bajo el certificado tipe {CFR 21 Subparte F, adoptade por la DGAC
mediante la Carta Politica CPA V-01/02), cumple con este certificado tipo, estd en condicién segura para la operacion y

verificado en vuelo &l (Fecha)

El motor o fa Hélice descritos arriba, presentada adjunto a la certificacién tipo, cumple con el disefio fipo.

El motor o la Hélice descrita arriba, fue producida Gnicamente bajo el certificade tipo (CFR 21 Subparte F, adoptado por la
DGAC mediante fa Carta Politica CPA V-01/02), cumple con este cerificado tipo y esta en condicion segura para la
operacioén. El motor o, si es aplicable, la hélice de pasc variable fue sametida por e! fabricante a una verificacion

operacional final el (Fecha)

Desviaciones:

Firma del Certificador Titulo

Organizacién

Fecha

Forma DGAC 8130-9 (15 de neviembre de 2005}
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Secretaria de Comunicaciones y Transportes
Direccion General de Aeronautica Civil

Lista de inspeccion del Programa de

Certificacion

Para

Propietaries de aprobacicnes de produccién

Reporte No.:

Proyecto No.

= & i x&ﬁ"
12 - 3 F
& g;;? S o
F o 4 N
N o L1l .
208 ; Se mantienen actualizadas |as instruccionss de

l 1. ADMINISTRAGION ORGANIZAGIONAL geronavegabilidad continua con 0s cambics de diselio

D D [:| E 101 cEsta rrp'strada a la vistz la auterizacidn/aprobacién de ¥ estan disponibles a 'as parsonas Epropiadas?
producsitn? 210 ¢ Estan disponibles a los usuarios bs datos desaiptivos

[ ] Il e ;Se encuenira operando & empress evaluada dentro Oo/o;o|d b P ! ] > P
de las limitaciones de produccidn de su aprobacin? @ rnfonngot(ﬁ; relativa a;amb\0§ al disefio HPPbﬂdg

Oglgtfgo!o ;s En general, &l(ia) documento/pelitica describe a ia gg:;aee ‘Zb’”%?;,?dc 2 Ja emisian da directivas de
empresa y cada responsable en |a organizadén para aeronaveganiidan
vanas funciones

grglgigy o ¢ Es polifca la revision periddica dé documentos, L LI 3. ASEGURAMIENTC DE CALIDAD BE SOFTWARE
acluaEiza}cién comc;lgi:l?'antl’a y disponibilidad para el - ] Parte A — Software de a bordo
personal responsahls? = = bl —

u 1 D D 105 +Hay en uso un Marual de Galidad y que describa [ ] [ 1] 301 Plan de admiristracién de configuracién de software
aspectos relacionades a la administracidn de asuntos B ] O] [ | 202 Documents indice e configuracion
de calidad, incluyendo responsabilidades y niveles de — = — — 303 Reporte v seguimiento de problemas de software
autoridad? | L1 | | | || F’ Y seg ! P

O O] s . Hay datos dal sistema de calidad y, si hubo cambios, 7:] [1 | 1| [ 304 | Retir/Descontinuado de software obsoleto
se enviaren a DGAC? 11O L1 L | %5 | Seguidad del scfware

107 ¢ Hay tarjetas, formas u otros documantos descritos ¥ = — = - —

L_.| [ D D & nirolades [] ] L] [:" 306 Ammfenle .d.e disefio del software

Olgolggricg] s ¢ Ha establecido la empresa evaiuada un programa de gl oyrgeer ldentificacion del sofware
canservacion de regislros para varios tipos da ] 308 | Medio programado de manejo y almacenamientc
procesos, pruek_:@y datos del sistema de = = = =— 209 Instrucci tableciis B consinad =
caldadinspeccion? ) [] [] ] H] nstrucciones establecidas p ruccion y carg

D glrglgles ¢£San reportados por escrftu’!ns cambios hechos a las ] ] Parte B — Aceplacion de producto de software
instalaciones de laempresa? _ _ [ T T LI 3967 Plan de agministracion de configuracion de sattware

[ |:| O &g | 1te £ Son reportadas las fallag, malfuncionamientos y — — — L— - - -
defectos ala DGAC? {8,004 m Cambio a documentacion y aprobacion

[ O oig|m ¢ Estan aprobadcs los boletines de servicio y los ] [] ] ] 312 Reporte de problemas de software
manuafes de marienimiento por perscenal autorizado y — — — — -
coardinade con la DGAC? | L | = N3 Segundgd del sqﬂware

oi|grg)| e L Esté prevista la retroalimentacion de probemas o (1) 0O 0| £ | %4 | Verhcacién pravia a su uso
dificuttades en servicio d2 los usuarios o instaladares? OO O] [T | 315 Instrucciones de construccion y carga

O |:| O >gjns ¢+ Hay problemas de servicio, condiciones no
aeronavegables, caracterisiicas O rasgos ingegurc_!s
repcrr%adots pDLIaIDGAC'O usuarnos, ?_e h%)” investigade | O 4. PROCESOS DE FABRICACION
¥ se han tomado las acciones correctivas? = — r— : Y

ET T E0 [ LT L] | 718 [ cProveen ios procedimiertos un método para nofficar [ | L[] | Parte A Fabrlcaglon'y procesos especiales de fabricacion
a los usuarios y recuperar productos, clando sea O[O O] O] 401 | eEstén revisadas, aprobadas, controladas y
necesario, cuando se sospecha de no confomidades © documentadas [as mtrugcwones de trabajo y las
se sabe que exsten en productos en servicio? . revisiones a las mismas?

O | 115 | ¢Hay medios para mantensr informados a los usuarios OO0 0] 4e2 | eEstan :denuﬁcados b ;:jefg\ctfos écddos ’%s pmce;sog
de los procuctos/partes de la informacién de servicio especiales en Uso por 105 datos de disenc aprobada
incluyends ds obsokscancia de producios? porla DG;\C y detallados en las especificaciones de

116 ; Hay un programa de auditoria interna para verificar el procesos?

oropard ..c‘urnsélil'nir‘:nhfI con peliticas eslab\ecidaspy datos Oitgoig)ng s aHbas);annL?:Ios P';WeSDSeogaﬂni?mbiadob a i
aprobados? sul iaimente y 5& encuentran aprobadosper o
. o | apropiado?

117 | iSon reportados los resultados de las auditorias perEonal aprop

] E] ] intarnas ala administracién y son las audtonias D |:| O] 0| 404 ¢Estan calificados y aprobados los eperadores ¢ Ios
utilizadas para la mejora del sistema/producta? procesus especiales de acuerdoconlos

procedimisntos de la (del} especificacidnifabricante?

__ - Orglgoltolees ¢ Estan generados y mantenidos los registros para

1 O 2. CONTROL PE DISENQ reflejar e} cumplimients con los requerimientos de ia

O]t [ Parte A — Datos de Conirol de Disefio especificadion? ____ — .

(1| 1| [J | 207 | ibay procedimientos para ef conrol de 1[0 O] 408 | ¢S encuentra disponible y esta calibrado el squipo

— datos/documentos técnicas v se inciuye en ellos el ;E;%lé‘:;fi% para procesos especiales? como sea
almacenamierto, mantenimiento y profeccidn? - — -

T CTTJ | O | 202 | &Esté conirokeda la emisidn, recuperacin, asibucion O OO | O] 407 | e toma accion para carsarr aun procasa de
y vigencia de datos técnicos y de diserio? fﬁepa %:E%';:ﬁ%c'a cuiandose encusnta que asla

203 ¢ Participan las organizadones de mantenimiento, - - — - -
ooy calidad, servicio/soporte en la revision de los cambios a OjOjd)Odyq4es éga?af:g: azrgﬂ_'l‘aiaﬂ"::ﬁ T;Q:;?ﬁ,os :jcs lldséaed;:gfm
D m los datos técnicos y de disefio? de g‘lspeccign‘? ¥ tipo
204 4 Estan los procedimientos para sprobar, documentary - — - -
s . controlar cambios al disefio dal producto? O[O 8| 3|4 é?:gnfe; Zﬂm°;:gg£§gﬁng;2§f;f£2 E‘::
205 & Estén apropiadamente documentados y aprobados ; -

D [:I D D los cambios a os datos tenices raferides en s datos gg:g: g;{oi‘;g”;gﬂ:‘éagﬂé?c uerda alos dalos de
‘?e disenio aprobadas por la .DGAC? Ty Olglgrpgr;gawe ¢ Es identificable a través del ciclo de fabricacin &

O EI ] O, 208 (,Eslaén zprobacos !ios camblogén:cng‘es de disedio bajo estatus de Ja inspeccidn de productos/partes?
un método aceptable para a 7 - = o = —

aig |:| 11207 ¢ Estén enviados los cambios mayores de disefio, Ej E] E:] [:] 41t ;'g?cg?g:gg?sgﬁg?ﬂ:gs ;%gsui?cgriﬁén para

R incluyendo los cambios a las especificaciones de existen procedinientos para asequrar su contm!{
procesos a la DGAC para su aprobacion? adec uac':o? P g
208 ¢ Han side incorporados cambios de disefio necesarios - e~ - - -

Loyt para comegir condiciones inseguras dentro de el disefic Oo/ojo|g|ve gz;’égszad';‘gggg;e;oﬁsﬁ‘ﬂ::;;: g::;c:‘ggn;g;eme en

aprobado de la DGAC?, cuando aplique Jusificable?
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Secretarfa de Comunicacionas y Transportes

Certificacion
Para
Propietarios de aprobaciones de produceién

Lista de inspeccion del Programa de

Repoerte No.:

Proyecto No.

Direccién General de Aerondutica Civil

o

i ‘,ﬁ:' L
Lor o [
T &
A i o & o
] ] ] 4 PROCESOS DE FABRICACION [J | I | 5. CONTROLES DE FABRICACION
[T | Parle A — Fabricacion y procescs especiales de fabricacion Ll Parte A — Control de calidad estadistico (SQC
P!
413 ¢ E8 requerida la inspeccion de recepeion para varlficar glglg 501 ¢Ha sido establecido un plan de muestrec estadistico
Ios requerimientos de la conformidad con los datos de parala a::gpiaclén de lasé caracteristicas del producto a
diserio y de la orden de compra? la recepeitn de inspeccién y durante la fabricacion?
414 ¢ Estan generados y verificados los registros de Oolg 502 ¢ Participan las organizaciones de ingenistia y

D L D D inspeccion de recepcidn? lj D fabricacion en & programa SQC?

glglg O« +Se ha verificado a compra de materales y productos Qg sos 4 Ha sido establecido un método satisfactoric de SPC
<on vida limite para asegurar que se cumple los para la aceptacidn de las caracteristicas especificas del
requerimiertos de la especificacidon? producto?

Oigicgliglys 4+ 5e encuentran identificados y controlados los O Oo1Qg [:| 504 ¢ Estan siendo utilizados y mantenidos los apropiades
materiales, preductos o partes de envejecimiento Hmites de control SPC y selectién de subgrupo?
sensible? glrgloli)ses ¢ Ha sido establecido un método salisfactorio PRE-

g1 gaorg|rg| 4 ¢ Se encuentran segregados 13s paries y matariales en confrol para |a aceptacion de caracteristicas

. espera de acepacion? especificas def producto?

glorofl Oy 4e ¢ Estan identificados los companentes con traceabilidad OlOalgalol]ose 4 Esta capaditado el personal pertirente en técnicas de
en |os regisiro de ensambls? estadisticas? :

grglg)ng!ae ;‘_Stlﬂ. ha Ileyadg & cagg la lr?ceabiﬂdad de pattes con fa [ | [T | Parte B — Herramienta e indicadores
materia prima?, cuando aplique 07 s Tiene el grado de precision necesarno el equipo

il g| 4o ¢ Es mantenida la traceabilidad para lotes diididas, ojajoig ;Speciﬁcogusado |:E|pra inspeceian y pruaba ger%
inclityends la responsablidad para la terminacién de delerminar la conformidad de las Caracteristicas que

D 0 todas las upera:mrlles (Le fat;ncacmn e inspaccién? estdn siendo inspeionadas?
421 & Estan requeridas las identificaciones y contoles 508 - Se encuentran e forma incial aprobades

O = especiales si materiales o partes son inroducidas a la o ojod ;eriédicameme inspeccicnadas y E;Iihradeé. cuanda
produccion previo a su aceptacionfotal? | ] apligue, las herramientas, indicadores v equipa?

O[O LB e é-sfm usad?sni;n:;c‘l:‘déos a;amplagosqpara prevenir el Oogijglgalolsee i Tienan la adecuada precisian los estandares y son

2ho o contant N 8 las pares/ traceables a estAndares de organizadones

O7Oig |l Oy 4= ¢Estan adecliadamente identificados y controlados los reconocidas? ™
limpiadores, solventes, desengrasantss, snbe otros, CI T T | L3 | g | 510 | ¢Estn protegidas y mantenidas las herramiantas &
g:;’_i prevenir dafios Pcézg?éalgs al producto por una indicadores y son usados en amblentes aceptables

ICACION SToNea O Jek) i
! para asegurar la conformidad del producto?
LI [0 1 4 Oolg [’_'] ] s Cuando un producto ha sido aceptado usands un

1] [ Parte C — Determinacion de aeronavegabilidad mf::g;qklg :SHT:\’Z‘%“‘EC;;":Ii"a‘;‘faeldfme%d;ara
- . c : Iz

O] 0O 7 O] O 428 | ¢&Seencuentran incorporados los cambios requeridos al determingr si se necesita hacer una accién comectiva?
disefia en los productos/partes que estan siendo . o — =
almacenados previo a su liberacion para gdigliglg| ee +5e aplican procedimientos de control ge herramientas
instalaciénlm\?io'! a equipo da pruebas no destructivas (NDIY?

TTT LT 0| F1 | %25 | «Estansolamenss los productos/partes conformes [ | [0 | Parte C — Pruebas
adecuadament identificados, almacenados; estd O1gig D 513 ¢ San mantenidos y adecuadamente contralados los
conirolada 1a salida e ihgreso de los mismos? procedimientos de prueba o instrucciones aplicables,

0O g [:] |:| 427 ¢ Tienen los productos o partes terminados las marcas asi como los cambics subsecuentes a ésfos?
de identificacién adecuadas? 514 £En [os procedimientos se asegura que |as

D Ol O] aes +Son salamente fos productos o partes canfomes D D L_"l U organizaciones apopiadas participen en fa revisién de
adecuadaments identificados, enviados bajp la de 1as instrucciones ¢ procedimientos de prueba?
aprabacién de produccién? Oiglogiglss ¢ Han sida probados nuevamente, conforme a los

O |:| [:l D 429 ;. Han sido enviadas las declaratorias deconfermidad procadimiantos aprobades, les productosipartes que
para productas a la DGAC para determinacién de fueron ajustados o refrabajados después de que se les
agronavegabitidad? reglizaran [as pruebas de acefacion?

D D OO O 4ze Si & ha emitico una aprobacion asronavegatilidad D L__| 0iQg| se ¢Hay tienen procedimiertos para asegurar que se
para exportacion, §Han sido fransmitidos los generen los registros y se mantengan para realizar las
documentos & instrucciones necesarias a la autoridad pruebas de la aeronave, motores o helicas?
de avacién delgals de imparacién como e especiica [J i L1 | PARA FABRICANTES DE AERONAVES SOLAMENTE
en la Gircuilar =t 517 +Han sido erviados los procedimienios de prugbas en

Oolg [:] [ | 41 £Ha emitido el parsonal autorizado aprobaciones de D D D D 3uelo v 5US cambios a IapDGAC pera su apg;acién?
asronave abitidac (Formas D.GAC 81304 0 8130-2)? Olgliglig| e En el caso de aeronaves, ;Usa la organizacién

EEEEREN] 432 ¢Han sido obtenidas aprobaciones de evaluada pilotos de pruebas que han sido
aercnavegabilidad para exportacion pare todos _Ios completamente caliicados?
productosipartss de PAHs que carecen de un sistema Oig 519 En el casc de asroraves, ¢ se llena adecuadaments fa
e calidad? forma de verificacion del vuelo?

1 | [T PARA FABRICANTES DE AERONAVES SOLAMENTE FT T | Parte D = Prucbas no destructivas

OT O] [0 48 | iEstanterminadas las aeronaves registradasantes de O 520 | Estan adecuadamente documentados, controlados y
‘_a cerlificacion de aeronavegabilidad? revisados los procesos MDI | incluyendo sus cambios,

Cly Oy | 3] e t.Ha;'n sido agg;ziﬁf:;ig:ﬁﬁ;af?ﬁ 'Eas a?m"da‘kis para la concordancia con los datos de disefio
CONias mai | atricuta antes ae la a )
certificacitn de aeronavegabilidad? 621 ﬂfbidofﬁ;; ?\l%fgertiﬁcados recertiicados

T TTT I TT [ CJ | %5 | ctenside obienidcs los ceriiicadoa de gyoipio Sesceninoados por la organizadin evaluaday ¥
aeronavegabilidad o permisos de vuelos aspecialss realizando aclividades dentro de las fimitacienes de su
aplicables, pair: los lprogé:\tos para los cualesias autorizaddn?
asronaves esten volando? A 5 i q A F—ry

522 Estén disponibles con facilidad fos procedimientos o

Ol aes ¢ Se enclentran a bordo de cada aeronave el manual Ujejoro gspeciﬁcagones da procesos NDI apﬁi(cabis yson
de vueio, suplements y Jos actuales datos de de peso utilizacios por el personal de inspeceion?
y balance?

O O | 4% +Han sido cancelados los cedificados de registro y
matrfcuta para ias aeronaves cuyo titulo ha pasado a
un pais importador?
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Secretaria de Comunicaciones y Transportes

Lista de inspeccion del Programa de
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Proyecto No.

resultade de procesos o procedimientos se cbliens un
preducto/parte no conforme y & moniterean las
acciones?

2. CONTROL DEL PROVEEROR

&1

¢ Se raquiere el uso de proveedores aprobados?

e

602

¢Se han efectuado las evaluaciones iniciales y
periddicas come sean necesarniss v 56 han tomado

acciones para subsanar las deficiencias?

803

¢ Esta aprobado el manual de calidad del proveedor por
el PAH?

Ol Cod

g o

00O o
0o OO

804

¢Hay procedimientos contenidos en el manual de
catidad u otros documentos para el uso dea terceros
para efectuar la vigilancia o evaluaciones del proveedor
en nombre del PAH?

O
O

O

605

¢ Hay procedimientos detallados en el manual de
calidad u ofros dogumertos para ef uso de un
proveedor diferente al registrado?

O
O

O]
O

606

¢Requieren los procedimientos que los proveedores
informen par escrito a la organizacién evaluada cuando
fienen un cambioimportante en sus instalacionas © en
su organizacion, tal como cambio de nombrede ia
compaiia, cambio de ubicacién o cambio de gerente
de calidad?

O
L]

O
d

607

¢Hace disponible ia organizacion evaluada ala DGAC
toda [a informacion rafacicnada con la dslegacion de
autoridad a los proveadores para hacer una inspeccion
mayor o revisidn de materfal de cualquier producto o
partg?

608

¢ Nolifica el PAH ala DGAC de proveedores
autorizados para envios directos?

609

¢ Son cantrolades los proveedores autorizades para
realizar envios directos para asegurar gue solaments
partes conformes sean liberadas?

810

;Requieren los procedimientos que los proveedores
aprobados tengan un programa de control de
proveedores en ejecucidn para sus proveedores?

o g o
o 0O oo

O 0O god
O 0O go

611

¢ Confluyen los requerimientos técnicos y ds calidad de
la organizacion evaluada para proveadores nacionales

e internacionaks?

O O | Parte D — Pruebas no destructivas Ol g|l Ol etz | eSeincluyencambios en el contiol de disefto del
- ——— proveeder de ta organizacion evaluada?
CiayO|0s= éﬁfgg éd:thiglcgdos ¥ controlados los pardmetros |:| E] D D 613 ¢ Estan adecuadamente controlados y distribuides a los
[:] D D ] 524 :Se prescnben-damro dz Ios pracedimiertos NOI proveadores, los datos técnicos de disefoy de calidad
2 s
criterios de aceptacién o rechazo? ﬁ;i Se;%oilsctromcamene almacenados y
Ola|d:ig;|ess gf;":‘;”;?G‘égz:ﬁglﬁ%”:j‘;t‘r‘;ad‘;”:gfﬁoff encuentra O T J | I | L1 |87 | iRevisala crganizactn de calidad s documenios de
x - - . compra antes de suU emisidn?
pglojojg;ess %Seigfr;:;ear;hiaar; d!esgggwbiae;é%atjle;ua‘g:g: HLZ OlglOln|ss ¢Ejecuta notificaciones el PAH cuando se sospecha de
%32&:1 de deﬂg‘.tos N%[ cnngci dug paragrevenir la problemas cor producks previamente liberados?
oy oo oo el s OO O o | e e oeeariees e s
produccian? E , bEe
O O OO O 5% | :8everfican las soludiones NI y lcs depésitos gue las Sgre:'l'f?fsd:i;%ma;uyezgué?;;;i%%?g:‘:gam
! iy p ?
Funﬁenen para cumPlr con l23 especmcactones. Orginglg,) sy ¢ Notifica el PAH a la DGAC de todos los nuevos
o|a|o|og| se F‘iee%i?f;‘aeg {lnD‘ala?mlenen los registres de las proveedores localizados en otros palses, asi como de
T L1 PancE Matei’iallzg conforme - la recepcion del primer articulo producide porestes
b proveedores?
|:] [:3 o]0 ss £ Se tiena establecido, esta docurrentado y operative Olglglgles & Estlan corfrolados 10s productos y partes de las
un Comitéde Revision de Materiales (MRB)? organizadionss en asosiacion?
OO O O] %0 | ¢Estanidentficades, controlados y consignados los OO0 03] 8@ | ¢Hasidopreparadoun documento interfase de calided
productos/partes no conformes? para las adividades de fabricacion de consorcio?
O/glalOrl s & Se encuantran aprobadas por laDGAC las
dispasiciones del MRB que estan identificadas come
cambios mayores, a través del proceso de aprobacion
de disefio? NUEVO CRITERIO
Otgliiid]ese ¢ Revisan y andlizan los sltos dirsctivos los datos de Criterio_ Descripeitn
rmaterial no conforme para detectar tendencigs
adversas? D D
O{arg: O sss ¢ Revisa e érea de ingenieria & material no conforme
para detarminar si la no conforridad constituye un
cambia mayor o menor al disefio tipo aprobado por la
DGAG?
Oltglojng)| ss4 ¢ Se reguiere una awion comectiva cuando como

000
0O a|o
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