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ANEXO |

ANEXO DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO
ANEXO TECNICO
Requisitos y consideraciones generales

Consideraciones generales.

Se requiere la adquisicién de 10 titulos del Programa de Libros para el Alumno de Primaria, ciclo
escolar 2019-2020, sin entrega de insumos. Esta Licitacién Publica Electronica Nacional consta de
10 partidas. La produccioén se requiere de acuerdo a las especificaciones técnicas descritas en el
Anexo Il

Plazo de entrega de la produccion: 30 dias naturales, contados a partir de dia siguiente habil a la
entrega de materiales para impresion.

La entrega de las partidas podra realizarse en forma parcial dentro de su plazo de entrega.

Si por causas imputables a la Conaliteg, los licitantes adjudicados se vieran imposibilitado para
cumplir en tiempo con la entrega requerida, se actualiza la hip6tesis contenida en el articulo 91
segundo parrafo del Reglamento de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector
Publico, siendo las causas imputables a la Conaliteg las siguientes:

CAUSA PLAZO A DIFERIR

Que en las fechas establecidas en la convocatoria,
los materiales para impresién no estén a disposicion
de “el licitante adjudicado” en la Subdireccion de
Produccion Externa de la Direccion Técnica.

En igual numero de dias en que "LA
CONALITEG" ponga a disposicion de “el
licitante adjudicado” los materiales.

Cuando los materiales para impresién y previo
cumplimiento a lo estipulado en la convocatoria de la
Licitacion Pdblica Electrénica Nacional LA-
011L6J001-E000-2019 no estén en condiciones de
ser utilizados.

En igual numero de dias en que "LA
CONALITEG" ponga a disposicion de “el
licitante adjudicado” los materiales en
condiciones utiles.

En igual nimero de dias que la produccion se vea
afectada y previo dictamen por parte de la
Direccién Técnica.

Cualquier causa que provoque una interrupcién del
proceso productivo, imputable a "LA CONALITEG".

Cuando se presenten causas de fuerza mayor o de caso fortuito, se diferira el plazo de produccion
en igual de dias en que la produccion se vea afectada, lo anterior en base al Articulo 64 de la Ley
de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Publico.

El término méaximo para presentar las incidencias justificadas y descritas en el cuadro anterior, sera
de tres dias habiles posteriores a que se presenten; mientras que cualquier otra, debera presentarse
dentro de las 24 horas siguientes al momento en que ocurra y previo al vencimiento del contrato,
de conformidad con el articulo 91 segundo parrafo del Reglamento de la Ley de Adquisiciones,
Arrendamientos y Servicios del Sector Publico.

Las partidas de la presente licitacion deberan entregarse libre a bordo en los almacenes de las
instalaciones de Tequesquinahuac, Tlalnepantla, Estado de México y Querétaro.

Domicilio y horarios de los almacenes de la Conaliteg:
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a) Almacén Tequesquinahuac, ubicado en Martin Luis Guzman S/N, Colonia Nueva Ferrocarrilera,
Tequesquindhuac, Tlalnepantla de Baz, Estado de México al teléfono: (55) 5321 0300 ext. 2114,
en horario de 8:00 a 15:00 horas.

b) Almacén Querétaro Avenida de las Misiones Numero 6, Parque Industrial Bernardo Quintana,
Municipio El Marqués, Querétaro (01) 442 238 15 00 ext. 1712, en horario de 9:00 a 16:00 horas.

Los proveedores deberan agendar cita con 24 horas de anticipacion en cualquiera de los almacenes
para realizar sus entregas.

Las partidas de la presente licitacion deberan ser empacadas en cajas de carton doble corrugado,
proporcionadas por los licitantes adjudicados, identificando su contenido y la cantidad de ejemplares
solicitados conforme al anexo Il. La caja se imprimird conforme al instructivo que Conaliteg
entregara.

El control de calidad y cumplimiento de las especificaciones técnicas descritas en los Anexos I, VI
y VIl se realizara durante el tiempo que lleven los diferentes procesos de produccion de las partidas
adjudicadas y a su recepcion en los almacenes de la Conaliteg.

Para llevar a cabo el control y seguimiento de la calidad, los licitantes adjudicados una vez iniciada
su produccién deberan presentar para autorizacion en la Mesa de Control de la Direccion Técnica
lo siguiente:

a) Tres muestras de impresion de cada pliego y de cada maquinaria que haya enlistado en el
Anexo Técnico VIII “LISTA DETALLADA DE LA MAQUINARIA CON QUE CUENTA EL
LICITANTE” para la produccion de interiores y diariamente debera presentar 3 muestras de
impresion del pliego o pliegos que vaya imprimiendo por dia durante el tiempo que dure el
proceso de los mismos.

b) Tres muestras de la primera ronda de impresién de portada (frente y vuelta) con barniz UV,
de cada maquinaria que haya enlistado en el Anexo Técnico VIII “LISTA DETALLADA DE LA
MAQUINARIA CON QUE CUENTA EL LICITANTE” para la impresion de portada y
barnizadoras.

c) Tres ejemplares de libros encuadernados y refinados de cada maquinaria que haya enlistado
en el Anexo Técnico VIII “LISTA DETALLADA DE LA MAQUINARIA CON QUE CUENTA EL
LICITANTE” para la encuadernacion.

Los horarios para recibir las diferentes muestras sera de 10:00 a 16:00 hrs., de lunes a viernes, en
las instalaciones de la Direccion Técnica ubicada en Martin Luis Guzmén s/n, 2° piso, Col. Nueva
Ferrocarrilera, en Tequesquinadhuac, Tlalnepantla, Estado de México.

Aunado a lo anterior el Proveedor adjudicado se le proporcionara un usuario y contrasefia para un
aplicativo WEB en el cual diariamente por la tarde, en un horario de 5 a 6 pm, debera registrar sus
avances de produccion, los cuales seran verificados de acuerdo a las visitas de los diferentes
inspectores de calidad.

La Direccién Técnica es la Unica facultada para determinar su aceptacion o rechazo del producto
terminado que ingrese a los almacenes de la Conaliteg. Para el caso de los lotes rechazados, se
procedera a levantar Acta Circunstanciada de Hechos que sera firmada por los representantes de
la Direccion Técnica y del licitante adjudicado que corresponda.

Los lotes rechazados y que no puedan ser corregidos por los licitantes adjudicados, por estar
considerados dentro de los articulos 6 fraccion XVIIl'y 131 de la Ley General de Bienes Nacionales,
deberan ser destruidos en presencia de un representante de la Conaliteg, previo levantamiento del
acta correspondiente, en las instalaciones del licitante adjudicado; los costos que esto genere seran
a cargo de los licitantes adjudicados.
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La Conaliteg no se obliga a recibir los lotes rechazados hasta que los licitantes adjudicados realicen
las correcciones o reposiciones requeridas, sin que ello implique la extension en el plazo de entrega
o justificacion alguna para evitar la penalizacion que en su caso proceda.

Materiales de impresién.

Son materiales de impresién los archivos digitales con los contenidos editoriales que serviran para
reproducir cada partida.

Los licitantes adjudicados deberan recoger los materiales de impresion en la Subdireccion de
Produccién Externa de la Direccidn Técnica; a través de una persona facultada, quién se acreditara
con poder simple otorgado por el representante o apoderado legal del licitante que haya acreditado
su personalidad ante la Conaliteg mediante el formato requerido en esta Convocatoria, a partir del
dia siguiente habil a la notificacion del fallo o en su caso personal de la Subdireccién de Produccion
Externa es quien le indicara la fecha y la hora para recoger el material.

Los licitantes adjudicados podran presentar por escrito ante la Subdireccion de Produccion Externa
de la Direccion Técnica, cualquier inconsistencia en los materiales de impresion, dentro de los
siguientes dos dias habiles contados a partir de su recepcion; vencido este plazo, se dara por
recibido a plena satisfaccién y no procedera ningun tipo de prérroga, por esta causa, en el plazo de
entrega establecido de esta convocatoria.

De presentarse inconsistencias, la Conaliteg verificara las deficiencias a través de su Direccion
Técnica y efectuard lo necesario a fin de subsanarlas, situaciéon que sera formalizada por escrito.

Los materiales de impresion no podran ser duplicados ni reproducidos de forma total o parcial, salvo
exclusivamente para la produccion de las partidas materia de la presente convocatoria. Cualquier
uso indebido de los materiales para impresién o de los resultantes del proceso faculta a la Conaliteg
para ejercer las acciones legales que procedieren.

Los licitantes adjudicados deberan entregar 2 juegos de pruebas plotter de todo el libro en un plazo
no mayor a dos dias habiles después de haber recibido los materiales de impresion, mediante oficio,
el cual serd sellado por la Subdireccion de Produccion Externa. De no hacerlo se generard una
penalizacion de 5 al millar por cada dia natural de atraso, calculada sobre el valor de la partida
asignada, que sera descontado en el finiquito.

Una vez concluido el plazo, sefialado en los numerales 3.10 y 3.11, para la entrega de merma se
cobrara al licitante adjudicado que corresponda con un 5 al millar por cada dia natural de atraso,
respecto del costo que establezca la Conaliteg para el mes en que se recolecte (este valor se
actualiza cada mes).

Tipo Precio por tonelada
febrero
Archivo Blanco (capa y cola) $ 8,074.11
Mixtura (viruta, pliego, cubierta y portada no Util) $ 15254
Cartén (envoltura y tubo) $ 1,628.17

Condiciones de entrega.

Los licitantes adjudicados debera entregar al Departamento de Contratos dentro del plazo para la
firma del contrato, carta en papel membretado y firmado por el representante o apoderado legal,
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donde indique que los libros que entregara tendran una garantia de tres afios, contados a partir de
su recepcidn, contra cualquier defecto de produccién, como consecuencia del proceso mismo o de
los insumos utilizados y contra cualquier tipo de vicio oculto, en los términos de los articulos 77 y
78 de la Ley Federal de Proteccién al Consumidor.

La Conaliteg a través de la Direccion Técnica, durante la vigencia del contrato efectuara las visitas
gue estime convenientes al licitante adjudicado para verificar el grado de avance y calidad de
producciéon y de surgir alguna observacion o indicacion el licitante adjudicado se compromete a
cumplirlas.

El licitante adjudicado se compromete a informar a la Direccidn Técnica el avance de produccién de
las partidas adjudicadas, utilizando los formatos para reportar avances de produccidon que se
incluyen en el Anexo X que podran ser enviados a través de correo electrénico a las siguientes
direcciones: ramon_aguilar@conaliteg.gob.mx, victor torres@conaliteg.gob.mx,
oscar_cardenas@conaliteg.gob.mx;  maritza_perez@conaliteg.gob.mx, y enrique_perez@conaliteg.gob.mx

El licitante adjudicado se obliga a mostrar cuando le sean requeridos, sus registros a pie de
maquina.

El licitante adjudicado debera entregar al almacén de producto terminado de Tequesquindhuac, 50
muestras de los libros de cada partida adjudicada sin costo alguno para la Conaliteg y una vez
analizadas las muestras el Departamento de Control de Calidad sellara de recibida la remisién que
debera presentar para el cobro.

La entrega y recepcion de los libros podra realizarse en forma parcial, libre a bordo, en los
Almacenes de Producto Terminado de la Conaliteg, ubicados en la Calle de Martin Luis Guzman
SIN, Col. Nueva Ferrocarrilera, Tequesquindhuac, Tlalnepantla de Baz, C.P. 54030, Estado de
México con un horario de 8:00 a 15:00 horas y en el almacén de Querétaro, ubicado en la Avenida
de las Misiones numero 6, Parque Industrial Bernardo Quintana, Municipio el Marques, Querétaro,
con un horario de 9:00 a 16:00 horas, en los dias habiles, previa cita agendada en la Direccion de
Distribucion de esta Entidad, con 24 horas de anticipacion y de conformidad con lo establecido en
la convocatoria.

Se entendera que el licitante adjudicado ha entregado los bienes a entera satisfaccién de la
Conaliteg, siempre y cuando los bienes se encuentren en los almacenes que se establecen en el
parrafo anterior.

En virtud de lo anterior, el licitante adjudicado podra solicitar la excepciéon de la fianza, siempre y
cuando compruebe o acredite de manera fehaciente que los bienes fueron entregados dentro de
los diez dias naturales siguientes a la firma del contrato y que se encuentran fisicamente en los
almacenes de la Conaliteg, en los domicilios sefialados por la Conaliteg 0 en su caso, en los
almacenes del propio licitante siempre que se levante el acta de resguardo correspondiente.

Asimismo, es importante establecer que la excepcion se efectuara en términos del articulo 48 dltimo
parrafo de la Ley de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Publico y con relacién a
lo que se establezca en el contrato que se formalice con el licitante adjudicado de conformidad con
la misma ley.

Una vez que el licitante adjudicado entregue en los almacenes de la Conaliteg la totalidad de la
produccion por partida asignada, deberé entregar a la Conaliteg, a través del tercero acreditado, el
total de la merma generada para esa partida en un plazo no mayor a los 10 dias habiles posteriores
a la fecha de la solicitud de retiro.
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La merma generada en las partidas asignadas sera recolectada a partir de que el licitante
adjudicado lo solicite por escrito o por correo electrénico al Programa “Recicla para Leer” de la
Conaliteg por el tercero acreditado en un plazo no mayor a 10 dias habiles posteriores a su solicitud.
La merma deberd ser de las caracteristicas descritas del calculo de papel emitido por la Direccion
Técnica o su equivalente segin Anexo |l B. El calculo de papel se realiza considerando el 100% del
papel necesario para detonar el proceso productivo.

La merma por desperdicio y excedente sera entregada a la empresa recolectora que la Conaliteg
designe, en pacas debidamente flejadas de 500 kilogramos o en una forma aceptable para la
empresa recolectora.



FORMATO INFORMATIVO
CANTIDADES Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

ANEXO I

Plazo de
Cons. | Orden |Titulo Tiraje Entrlega i Pliegos Pl Pags. | Formato Papel Tln_tas Papel Portadas s Acabados Encugldern e]empla_res iR e
Querétaro| Teques totales Interiores Interiores Portadas acion por caja la
produccién
1 |papma |Pesafios Matematicos. Libro para el | , ¢34 506 | 1,071,600 | 1,562,400 | 16.00 | 42,144,000| 256(20.5 %27 cm| Offset68grs | 4x4 Cartulina 8 pts. 4x1 | Bamiz UV brillante | Hot melt 50 30 dias
alumno. Cuarto grado naturales
2 |PeFca gf’;g;ac'on Chicay Etica. Sexto 2,606,000 | 1,067,600 | 1,538,400 | 13.00 | 33,878,000 208(20.5X27 cm| Offset 68 grs 4x4 Cartulina 8 pts. 4x1 | Bamiz UV brillante | Hot melt 50 nz?u‘::ess
3 |pspMma [Desafios Matematicos. Libro para el |, 74 050 | 1,092,250 | 1,581,750 | 14.00 | 37,436,000| 224|20.5 x27 cm| Offset 68 grs 4x4 | carulinaRec. 8pts | 4x1 | Bamiz UV brillante | Hot melt 50 30 dias
alumno. Quinto grado naturales
4 |papma |Pesafios Matematicos. Libro para el |, ¢/g 100 | 1,084,500 | 1,563,500 | 14.00 | 37,072,000| 224|20.5%27 cm| Ofiset 68 grs 4x4 |carulinaRec. 8pts | 4x1 | Bamiz UV brillante | Hot melt 50 30 dias
alumno. Tercer grado naturales
5 |PsFcA gg&ac“’” Chicay Etica. Quinto 2,622,000 | 1,074,000 | 1,548,000 | 14.00 | 36,708,000 22420.5X27 cm| Offset 68 grs 4x4 |carulinaRec. 8pts | 4x1 | Bamiz UV brillante | Hot melt 50 ni?u?j:’s
6 P6GEA [Geografia. Sexto Grado 2,604,000 | 1,067,600 | 1,536,400 | 12.50 32,550,000 200 |20.5 X27 cm| Offset 68 grs 4x4 Cartulina 8 pts. 4x1 Barniz UV brillante Hot melt 50 ni?u?;ess
7 | P4GEA [Geografia. Cuarto Grado 2,628,000 | 1,077,850 | 1,550,150 | 12.50 32,850,000 200 |20.5 X27 cm| Offset 68 grs 4x 4 Cartulina Rec. 8 pts 4x1 Barniz UV brillante Hot melt 50 ni?u?é?ess
8 P4HIA [Historia. Cuarto Grado 2,629,000 | 1,078,000 | 1,551,000 | 12.00 31,548,000 192 (20.5 X27 cm| Offset 68 grs 4x4 Cartulina Rec. 8 pts 4x1 Barniz UV brillante Hot melt 50 n?;?u?:ess
9 P5HIA [Historia. Quinto Grado 2,623,000 | 1,073,700 | 1,549,300 | 12.00 31,476,000 192 (20.5 X27 cm| Offset 68 grs 4x4 Cartulina 8 pts. 4x1 Barniz UV brillante Hot melt 50 n::t)u?;?:s
10 |P5LEA 5;’;2”0" Libro de Lectura. Quinto 2,648,000 | 1,081,650 | 1,566,350 | 5.00 | 13,240,000 160(13.5X21cm| Offset 68 grs 4x4 |carulinaRec. 8pts | 4x1 | Bamiz UV brillante | Hot melt 100 nz?u‘:;js




Anexo I B

CANTIDADES DE PAPEL Y CARTULINA A DEVOLVER (MERMA GENERADA)

. ) ) _ Cubierta :
Cons. Orden Titulo Grado Pliegos Bemplares Pliegos totales Viruta Mixtura Tubo Envoltura Total
1 PADMA  |Desafios Mateméaticos. Libro para el alumno. G 4 16.00 2,634,000 42,144,000 151,091 1,008 83,705 6,651 4,434 246,889
2 P6FCA Formacion Civica y Etica. Sexto grado 6 13.00 2,606,000 33,878,000 123,108 998 67,287 5,347 3,564 200,304
3 pspma  |Desafios Matemsticos. Libro para ef alumno. 5 14.00 2,674,000 37,436,000 130,280 085 71,574 5,687 3,792 212,318
Quinto grado
Desafios Matematicos. Libro para el alumno.
4 P3DMA 3 14.00 2,648,000 37,072,000 134,026 1,014 73,631 5,851 3,901 218,423
Tercer grado
5 P5FCA Formacién Civica y Etica. Quinto grado 5 14.00 2,622,000 36,708,000 132,710 1,004 72,908 5,793 3,862 216,277
6 P6GEA Geografia. Sexto Grado 6 12.50 2,604,000 32,550,000 118,621 997 64,650 5,137 3,425 192,830
7 PAGEA Geografia. Cuarto Grado 4 12.50 2,628,000 32,850,000 119,714 1,006 65,246 5,184 3,456 194,606
8 PAHIA Historia. Cuarto Grado 4 12.00 2,629,000 31,548,000 115,324 1,006 62,660 4,979 3,319 187,288
9 P5SHIA Historia. Quinto Grado 5 12.00 2,623,000 31,476,000 115,061 1,004 62,517 4,968 3,312 186,862
10 PSLEA Espafiol. Libro de Lectura. Quinto grado 5 5.00 2,648,000 13,240,000 48,858 516 26,916 2,139 1,426 79,855




ANEXO I

FORMATO DE PRESENTACION OBLIGATORIA
ESCRITO DE COMPROMISOS TECNICOS

Escrito haciendo referencia al numero de licitacion, firmado por el representante o apoderado legal de la
persona fisica o moral licitante que ampare las partidas que oferte.

La no presentacion de este escrito es causal de desechamiento.

Fecha: (1)

Comisién Nacional de Libros de Texto Gratuitos

1.

Me refiero al procedimiento de Licitacion Puablica Electrénica Nacional (2) en el que mi
representada, la empresa _(3)_, participa a través de la proposicion que presenta de forma electrénica.

Al respecto, manifiesto que la Propuesta Técnica ampara las partidas niameros _(4)_ de las cuales,
en caso de resultar adjudicada, mi representada tiene la capacidad maxima para producir hasta un
total de ___ (5)___ pliegos y/o un total de _(6)_ libros encuadernados, hecho que demostramos a
través de nuestro Programa de Produccion adjunto segun lo establecido en el Anexo IX.

Aceptamos las condiciones generales y las especificaciones técnicas de los libros,
comprometiéndonos a cumplirlas en estricto apego a lo establecido en los Anexos |, II, VIy VII.

No se utilizaran para otras actividades los equipos comprometidos en las fechas que se sefialan en
el Programa de Produccién para la realizacién de los trabajos objetos de la presente licitacion y de
los cuales podamos ser objeto de adjudicacion, en tanto no efectuemos la entrega total de los libros
a entera satisfaccion de la Convocante.

Los insumos bésicos (tintas para interiores, tintas para portadas, adhesivo para lomo, adhesivo lateral y
cajas) que utilizara en la produccion de las partidas asignadas, cumplirdn con las especificaciones
técnicas que se consignan en el Anexos IV y VIl y seran aquellos que presenta por medio de los escritos
de sus proveedores.

Los insumos basicos de papel y/o cartulina que utilizard en la produccion de las partidas asignadas,
cumpliran con las especificaciones técnicas que se consignan en los Anexos V' y VIl y seran aquellos
gue presenta por medio de los escritos de sus proveedores.

Asumird la responsabilidad total en caso de que al presentar su oferta y su cumplimiento infrinja patentes,
marcas o violen derechos de la propiedad industrial de cualquier indole.

En caso de que mi representada resulte adjudicada de algunas de las partidas que oferta y durante la
vigencia del contrato que se genere:

8.1) Llevara un puntual registro de sus avances de produccion llenando para tal efecto sus registros a
pie de maquina y teniéndolos a disposicién del personal asignado por la Direcciéon Técnica que lo
requiera.

8.2) Permitira el libre acceso a sus instalaciones al personal designado por la Direccién Técnica y que
lleve como proposito el seguimiento al cumplimiento de los programas de produccion y de los
requerimientos de calidad.

ATENTAMENTE

()




INSTRUCTIVO DE LLENADO DEL FORMATO

El licitante debera transcribir el anexo sobre papel membretado de la empresa, llenando los huecos
sefalados con los indices que se describen a continuacién, tomando en cuenta las notas 1) y 2)

INDICE DESCRIPCION

(2) Senfalar la fecha de suscripcion del documento.

(2) Indicar el nimero respectivo del proceso de licitacion en cuestion.

3) Citar el nombre, razén social o denominacion de la empresa.

(4) Sefialar los niUmeros de las partidas que se estén ofertando.

(5) Indicar la cantidad maxima de pliegos a imprimir

(6) Indicar la cantidad maxima de libros a encuadernar
Anotar nombre y firma del apoderado o representante legal que se indica en el
formato de personalidad juridica del participante o del representante legal coman de

(7) - . o
los participantes en el supuesto del articulo 34 de la Ley de Adquisiciones,
Arrendamientos y Servicios del Sector Publico.

Notas:
1) Sielllenado del documento abarca mas de una hoja, todas y cada una de las adicionales a la
tltima debera ser rubricada por el representante legal de la empresa.
2) En el supuesto de que el licitante se trate de una persona fisica se debera ajustar al presente
formato en su parte conducente.



ANEXO IV

ESCRITOS DE PRESENTACION OBLIGATORIA
GARANTIA DE SUMINISTRO DE TINTAS, ADHESIVOS, CAJAS

Objetivo. Constatar que los insumos bésicos para la produccion seran suministrados por su
proveedor en cantidad, tiempo y forma al licitante que llegase a ser adjudicado para la produccion
de las partidas respectivas, cumpliendo esto con lo requerido por la Conaliteg.

Los insumos béasicos que se deben garantizar son:

A) Tintas para interiores.
B) Tintas para portada.
C) Adhesivo para lomo.
D) Adhesivo lateral.

E) Cajas

Nota: las especificaciones técnicas que deberan satisfacer los insumos béasicos que se utilicen
en la produccion de las partidas objeto de la presente licitacion, se describe en el Anexo VII.
Requerimiento. Los licitantes deberan presentar escritos en papel membretado del proveedor
gue suministrara cada insumo basico requerido, en original con nombre y firma del representante
respectivo, que emitan a favor del licitante. Los escritos deberan contener en su totalidad los
siguientes datos y manifiestos:

a) Nombre del licitante.

b) Numero de la licitacién a que se hace referencia.

c) Bajo protesta de decir verdad, declaren que han tenido a la vista el Anexo VII de la presente
Convocatoria y que el producto que suministraran cumple con todas y cada una de las
especificaciones ahi requeridas.

d) Cantidad total del producto o insumo a suministrar (desglosando por tipo en el caso de las
tintas (color por color), debiendo ser éste suficiente para la produccién de las partidas, en las
gue participa.

e) Calendario de compromiso de entregas (desglosando por tipo en el caso de las tintas, color
por color), especificando cantidades a suministrar siendo coherente con la propuesta de
programa de produccion requerido.

f) Manifiesto donde el proveedor del insumo indique claramente que el compromiso de entrega
no esta sujeto a la aprobaciéon de crédito o financiamiento.

Opcional. Cuando un mismo licitante esté en condiciones de suministrar varios productos, podra

presentar un escrito Unico para todos los insumos que podra suministrar.

Evaluacién. Sera motivo para emitir una Evaluacién Técnica No Favorable a la propuesta

presentada por el licitante:

A) Que se presenten alternativas de fabricantes y/o distribuidores, para un mismo insumo
bésico.

B) Que no se presente escrito de algunos de los insumos basicos.

C) Que los escritos presentados por los proveedores de insumos basicos no cumplan en su
totalidad con los requerimientos del presente anexo.



ANEXO V
ESCRITOS DE PRESENTACION OBLIGATORIA
GARANTIA DE SUMINISTRO DE PAPEL Y/O CARTULINA

Objetivo. Constatar los insumos papel y/o cartulina que seran utilizados para la produccion seran
suministrados por su proveedor en cantidad, calidad, tiempo y forma al licitante que llegase a ser
adjudicado para la produccién de las partidas respectivas, cumpliendo esto con lo requerido por
la Conaliteg.

Las especificaciones técnicas que deberan satisfacer estos insumos se describen en el Anexo
VII.

Requerimiento.

1) Los licitantes deberdn presentar escritos en papel membretado de los proveedores que
suministrardn cada insumo basico requerido (molino o comercializador), en original con
nombre y firma del representante legal. Los escritos deberan contener en su totalidad los
siguientes datos y manifiestos:

a) Nombre del licitante.

b) Numero de la licitacién a que se hace referencia.

¢) Cantidad maxima del producto o insumo a suministrar, debiendo ser estos suficientes
para la produccién de las partidas en las que participa.

d) Calendario de compromiso de entregas, especificando las cantidades a suministrar por
tipo de papel o cartulina, siendo coherente con el programa de produccién requerido.

e) Manifiesto donde el proveedor del insumo indique claramente que el compromiso de
entrega de la cantidad de papel y cartulina a suministrar no esta sujeta a la aprobacion
de crédito o financiamiento.

f) Indicar el domicilio en el cual se tiene el insumo o el molino donde se producira.

2) En caso de que el licitante cuente con los insumos requeridos, deberd presentar escrito en
papel membretado, en original con nombre y firma del representante legal. El escrito debera
contener en su totalidad los siguientes datos y manifiestos:

a) Nombre del licitante.

b) Numero de la licitacién a que se hace referencia.

c) Cantidad del producto o insumo con el que cuenta, especificando por tipo de papel o
cartulina, debiendo ser estos coherentes con el programa de produccion requerido.

d) Manifiesto donde el proveedor indique que el insumo es de su propiedad.

e) Indicar el domicilio en el cual se tiene el insumo.

Evaluacién. Sera motivo para emitir una Evaluacién Técnica No Favorable a la propuesta

presentada por el licitante:

A) Que no se presente escrito de algunos de los insumos.

B) Que los escritos presentados por los proveedores de insumos basicos no cumplan en su
totalidad con los requerimientos del presente anexo.



CRONOGRAMA DE RECEPCION DE SUMINISTROS DE PAPEL Y/O CARTULINA

LICITANTE:  XYZ, SA DEC.V. LICITACION NUM:
CANTIDADES A RECIBIR POR DIA (TONELADAS)
PARTIDA ORDEN - - - - - - - - - - TOTAL A ENTREGAR
DiA 1 DiA 2 DA 3 DiA 4 DA 5 DiA 6 DiA 7 DiA 8 DiA 9 DiA 10
P
A
=]
E
L
CANTIDADES ARECIBIR POR DIA (MILLARES)
C
A
R
T
U
L
|
N
A

Atentamente

Nombre y Cargo



ANEXO DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO
REQUERIMIENTOS DE CALIDAD Y ESPECIFICACIONES DE EMPAQUE

ESPECIFICACIONES DE CALIDAD PARA LA

ANEXO VI

- Cadign:  ESP-CGAL-01
PRODUCCION Y TR T—
ENTREGA DE LOS LIBROS DE TEXTO GRATUITOS |[Pagin= 1 de 3
COMCEPTO ATRIBUTO REQUERIMIENTO EVALUACION
Se deberan respetaf los colores ¥ tonos de itk "
k = COMmparacon
Colores y tonos la orden de aquerdo ol archita. que s.e directs. (imprasidn-
entrega, obteniendo  los  wvalcres  mas arehivos)
| proximos posibles. _
" Se deberd utilizar el grado de inclinacidn
In:l::;am&n de correcta de los diferentes colores para que Visual
P no se genere el “moird”,
La correcta sobreposicion de los colores |
Registro dtilizedos. con el fin de que los grafismos Visual
sean nitidos.
La Impresién debera ser completa en todos
los grafismos, evitando gue gariculas
< extrafias impidan la correcta transferencia
:.r:llmrp;:izznde de la tinta de la placa a la mantila y al Visusl
P papel. Todos los contragrafismos (areas sin
impresion), deberan ser totalmente blancos
zin presentar manchas.
. La densidad de impresion de los textos
IMPRESION Uniformidad debera ser uniforme an interiores y portada Vieus!
C.M,Y.K del libro y de tcdes los libres del tiraje de I .
{2 TINTAS) arden
{1 TINTA) :
Falta de los grafismos deberan ser impresos ”?ﬂﬁfﬁﬁﬁ;ﬁfj“
grafismos completos conforme a archiva, ' archhios)
Los puntos deberdn ser nitkdos, bien
Emplastamiento | definidos, limpics y no provocar efectos de Wil
manchas.
. T g Mélndn de comparacion
Tinkss dirscias Debera ser invariablemente al parlons| oo o presion.gula
solicitade. aantone)
En todos los grafismos, los puntos deberan
Doble punto ser nitidos y bien definicos para evitar efecto Wisual
de arrastre.
Ninguna péagina del libro deberd presentar
Repinte transferencia de carga de tonos que Wisual
corresponden a otra pagina.
Frotemiante: Se realizara 2
prueka de fratamients
sobre I3 capa de barniz y
4 : dobers cumplir &en un
BARNIZ Ultra Violeta El recubrimiento debera tener unfomidad, | iy e 130 cickos
anclaje y brillo apiicands un pesn da 4 lo.
Brila: Deberd cumplir con
un minimo oo 85% de brilla
an un angulo 4= &0°
REY. 1 REF. PR-CAL-03 ESP-CAL-01




ESPECIFICACIONES DE CALIDAD PARA LA

huecos ni burbujas.

. | Codigo:  ESP-CAL-01
ENTREGA DE LOS LIBROS DE TEXTO GRATUITOS |pagina. der 3
CONCEPTOD ATRIBUTO REQUERIMIENTO EVALUACION
Mate El recubrimiento debera tener uniformidad y | MWétodo de comparacién
anclaje. directa,
g El recubrimiento debara tener uniformidad v | Métade de comparacion
Plastificado adherencia. directa.
El formate del libro debers corresponder a la .
Formato medida final indicada en la especificacion de | W19 % omparacen
la orden.
B La posicion de la impresion an las paginas ) ]
Posiciondela interiores y en la portada debera Vissal, WMckosia de
| . . S AR camparacion directa.
impresién corresponder a la posicion de disefio que|  mpresion-archives)
aparece en el archivo correspondiente.
: . La secuencia ce las péginas debera weicde de comparacion
PRESENTACION |Secuenciade ] : e
correzponder al archivo correspondiente & la directa. {(irmpresion-
DEL LIBRO paginas on P P s 2
s El papel de interiores y poriada no debera
:;?SE“I:F'D” presentar ninguna arruga, variacion ds Wisuzl
. pap tone. rasaado. dobleces o ruptura. '
El refine final del libro debera ser uniforme
Refine del libra | sin ningan efecto negative provocado por la Visugl
falta de afilado o defectos da las cuchillas.
Flsslin deé Todas las hojas del libro deberan resistir sin
nolas desprenderse con el uso normal por pane | ESp-MP-06 Adhesivo para
) del usuario. encuJademacion en loma,
en paoel offset 50,568, 75
ENCUADERNACION | .. Todss las hojas del libro deberan resistir sin | £sp.wp-07 Adnesivo para
RESISTENCIA DEL hoias desprenderse con &l uso normal por parte | encuademnacior en lome,
LIBRO d del usuario s e
¥
: : ESP-MF-03 Adhesiva para
Realstench & Somatiendo los  libros er‘n:_uadernados B i Pk
temperaturas extremas de frio y calor, el —
temperaturas 2 . !
extremas adhasivo debera conservar sUS
| caracteristicas y propiedades de adhesion,
Plecado de la La profundidad deberd ser la suficiente sin Visual
caja del forro gue ésta altere la aparigncia del lomo,
| Plecado de la . . ; .
ENGOMADO DEL | bisagra del La pm‘fum:ildadldeberg SE_r la suficiente sin Visusl
LOMO forro gue ésta altere la apariencia de la poriada.
. . ., . ESP-MP-06 Adresive para
Unilormided da La pelicula de adhesivo debera ser uniforme | ancuademazion en loma,
aplicacion & lo largo de todo el lomo sin presentar | enpapel offect 50.68,75

gims.
ESF—I'I.'..P-D? Adhesivo para

REV. 1

REF. PR-CAL-03

ESP-CAL-01




ESPECIFICACIONES DE CALIDAD PARA LA Codign: ESP-CAL-01
PRODUCCION Y Revisionk 5
ENTREGA DE LOS LIBROS DE TEXTO GRATUITOS |[Pagina_3 de 3
CONCEPTO ATRIBUTO REQUERIMIENTO EVALUACION
encuadernacidn 2n lomo,
en papel offsel de 105, 135
y 180 gme.
ESP-MP-08 Adhesivo para
encuadernacion pegadc
lateral
Rayado del El necesario, siendo uniforme a lo largo de
lomo todo el lomo. ESP-MP-08 Adhesivo para
encuadernacion en lomo,
La penetracion del adhesivo sera la Sppopst ?x'_ o
ENGOMADO Penetracion del |suficiente a garantizar una perfecta | ESP-MP-07 Adhesivo para
LATERAL adhesivo adhesién sin afectar la caja de disefio, ni el | encuademacén en lomo,
manejo y contenido del libro. 20 "“pe'),‘q";:tgﬁ;“* 138
El engomaco lateral deberd ser aplicado | ESP-MP-08 Adhesivo para
. ] exclusivamente entre la 2% de forro y la| encuademacion pagade
:;lli?;:;?é:ad de primera pagina y entre la Ultima pagina y la lateral.
3% de forro y debera ser uniforme a lo largo
de todo el lomo.
El formato de las cajas debers ser el| ESP-MP-02Cajas de
s:;ma:o dela | o recto para contener los libros indicados 1’:;?,%?{%%;‘;22?
! para cadza orden en especifico. canon corrugado sencilo
Flejado delas  El flejaco de las :ca;:as d:eberé ser realizado ESP-MP-15 Empaque
cajas de acuerdo a |as indicaciones de empaque.
i i ESP-MP-02 Cajas de
EMPAQUE DE LOS |Impresionde | L@ cajas deberén ser impresas conforme a | o copie comugado.
LIBROS las cajas las caracteristicas del archivo | “£op p-01 Cajas de
correspondiente. carton corrugado sensilc
E/ acomodo de las cajas en las tarimas
Entarimado deberd realizarse de acuerdo a las

indicaciones de empaque.

Paletizado de
las tarimas

Todas las tarimas de cajas de libros
deberan ser invariablemente paletizadas de

acuerdo a las indicaciones de empaque.

ESP-MP-15 Empaque

Nota: archivo y archivo correspondiente se refiere al archivo que se entrega al impresor el cual se verifica a
pie de maquina durante la visita de supervision,

El incumplimiento de cualquiera de los requerimientos presentados en este anexo, podréa ser motivo de rechazo
del lcte con base en la svaluacidn que para tal fin realizara la Coordinacion Editorial al momento de la entrega
de 'os libros en los almacenes de la Comision.

., Aprobd i

‘Difector Técnico

]
Ivan Serrato Galaviz

REV. 1
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Codigo: ESP-MP-15

Revision: 1

ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA EMPAQUE.

S/spronm oy

Pdgina: 1 de 3

A)

1. EMPAQUE

Fondo de la caja: (F: 1 CVE. TIPO: C/T, método: VISUAL, Min. No aplica, Max. No aplica)

Grapado de 4 grapas metdlicas de 1%", las cudles deben ser colocadas en la zona de traslape entre las
solapas cortas y largas de la caja con 1" maximo separadas de los bordes y 2.5” méximo de separacion
entre si, como se indica.

Grapa 147

‘/ ] {//
[ttt
oA < - /

i

B) ldentificacién de produccion: (F: 1 CVE. TIPO: C/T, método: VISUAL, Min. No aplica, Max. No
aplica)
La caja debe portar un sello que contenga la siguiente informacion:
Magquina encuadernadora, fecha y turno de encuadernacion.
C) Acomodo: (F: 1 CVE. TIPO: C/T, método: VISUAL, Min. No aplica, Max. No aplica)
El apilado debe ser de 5 en 5 con los libros encontrados con la finalidad de contar con una mayor
estabilidad al empaque, hasta conformar las columnas por el total a empacar.
L1
= =
D) Los ejemplares por caja: (F: 1 CVE. TIPO: C/T, método: VISUAL, Min. No aplica, Max. No aplica)
Los ejemplares por caja, deben ser preferentemente en multiplos de 50.
E) Peso de la caja:(F: 1 CVE. TIPO: C/T, método: VISUAL, Min. No aplica, Max. 30Kg)
El peso de la caja (conteniendo el producto terminado), no debe rebasar los 30 Kg.
2. CIERRE
A) Fleje
$ ESPECIFICACIONES
F: CARAC (5} s :
ARACTERISTICA UNIDADES CVE. TIPO s —
1 |Material nia CIT N/A Piastico N/A
1 |Espesor mm CIT 0.38 0.45 0.51
1 JAncho mm ’ Cr 7.7 - 19
1 |Resistencia a la tension Kg CIT NIA 75 N/A
1 |Cantidad de fiejes por caja Pza. CIT - 3 5

Nota: El fleje debera ser de color blanco o transparente.

Frejado con tres flejes de plastico ajustados. Dos en cada extremo del largo de la caja y uno en la parte
central del ancho de la caja como se indica.

3. TARIMA
A) Caracteristicas generales: Tarima con 2 entradas semi-reversible.
ESPECIFICACIONES
CARACTERISTICA UNIDAD CVE. TIPO METODRO
pOES. VN SiD MAX.
Material na cr N/A Madera N/A —
Resistencia al peso Kg cIr 1.200 1.300 N/A —




_— Codigo: ESP-MP-16
y Revisién: 1
ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA EMPAQUE.
Pagina: 2 de 3
ESPECIFICACIONES
F: | CARACTERISTICA E CVE. TIPO : METODO
s MIN STD AX.
1 |Largo . cm cr 105 108 105 -
1 |Ancho cm CiT 120 120 120 -
1 |Alto cm CT 10 10 10 -
B) Descripcién de tarima:
Medidas
aricha 1&3cm. ¢ T .
e e % Caracteristica Cantidad | La Anch
Ir_:..— BN y 3 Altura totat Araciors i fge fa Alto cm
me— gy Faoem cm cm
Ve e Tablas de
= _f ‘ ‘ 6-8 120 15 2
. \]' - cubieria superior
\‘\ I ' _ Tablas de
\;_ —— | Altuis da sporceisn ) ) . 3 120 15 2
Larguss Cueolorian cubierta inferior
35 e ds ache 15 om, deancks y2em. de sl
Largueros 3 108 3.5 10
C) Estibado cajas
7 CVE. ESPECIFICACIONES
F: CARACTERISTICA METODO
! ZNIRADESH STED MIN STD MAX.
1 |Cajas por cama Pieza CiT 1 - 11 —
1 |Cajas por tarima Pleza crr | 54 88 —
1 [|Altura total de camas * om crr 20 - 180 -

Nota: el apilade de cajas sera tipo deble fisura, bolsas o cavernas, sin rebasar las dimensiones de la tarima.

" La altura total de camas se medira a partir de la cublerta superior de la tarima.
Cada tarima debe clasificarse con la siguiente informacidn:
e  Maquina encuademnadora, fecha y turno de encuadernacién,
»  Lacarga en tarima deberd corresponder preferentemente a lotes da la misma maquina, fecha y tumo en que se
encuadernd.

4. PALETIZADO
A) Caracteristicas generales

F: CARACTERISTICA S ESRECIEIGACIONSS METODO*
MIN STD MAX.
1 [Resina base: CIT | NIA Polietileno lineal de baja densidad N/A -
1 [Calibre: G| NIA 20 micrones-80 gauges - 0.0008" N/A =
1 |Resistencia a la tension: C/T | NIA 7,200 psi N/A | ASTM 882
1 |Elongacién a ruptura: CIT | NIA 632% NIA | ASTM 882
1 [Cling: CIT | NIA UNA CARA (3,400 psi) N/A —
1 |Resistencia a la puncién: CIT | N/A Bkg NIA —

B) De aplicacion del paletizado (F: 1 CVE. TIPO: C/T METODO: VISUAL)

Dos vueltas como minime a toda !a carga de la tarima.

NOTA: El cumplimiento de estas caracteristicas no exime al fabricante de responsabilidad de la practica comercial de corribilidad
imprimibilidad que debe tener el papel, ni de cualguier vicio oculto que se presente,

RaR- PR=CAT.=-02




“Chomnm o5t

ESPECIFICACIONES TECNICAS PARA EMPAQUE.

Codigo: ESP-MP-15

Revision: 1

Péagina: 3 de 3

F = FRECUENCIA

CLAVES DEL TIPO:

1 | ANALISIS CADA LOTE

CARACTERISTICA CRITICA

ANALISIS CADA 2 LOTES

CARACTERISTICA PARA ESTADISTICO

ANALISIS CADA 3 LOTES

CARACTERISTICA TIPICA

ANALISIS CADA 4 LOTES

LIBERACION CON BASE A CERTIFICADO DE CALIDAD

s lwlNn

ANALISIS CADA 5 LOTES

2 Pl el Rl B2

LIBERACION CON BASE A CERTIFICADO DE ANALISIS EXTERNO

*Método de prueba

ASTM 882 Tensile Testing of Thin Plastic Sheeting.

Elabordy _~_Aprobd /

Jefe de Cali /Di/ectqr Técnico

/

g s . c‘_,/ 03 = .
arahi Garcia'Pérez Ivan Serrato Galaviz
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ANEXO VII

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE: TINTAS PARA ROTATIVA, TINTAS PARA PRENSA PLANA,
ADHESIVOS, PAPEL, CARTULINA'Y CAJAS

ESPECIFICACION TECNICA Loy ESP-MP1

ﬁ TINTA PARA ROTATIVA OFFSET Revision 1
i COLOR NEGRO Pégina: 1 de: 1
CARACTERISTICAS GENERALES
8 CARACTERISTICA GENERALES ==
DESCRIPCION | Tinta para sistema de impresién en rotativa offset con homo.

SUSTRATO DE IMPRESIGN

Papel cffset blanca 120 grim2, Papel offset reciclado 105 grim2, Papel brillante 1 cara
80 arim2, Couche beo brillante 2 caras 80 grim2, Papel offset blanco 90 grim2, 75
grim2 offset reciclado, 75 grimZ Ahuesado (Cultural), offset blanco 75 arim2, offset
reciclaco 88 grim2, 80 gr/m2 offset reciclado, Papel offset blanco BD grim2.

(En conformidad a especificaclones: ESP-MP-08, ESP-MP-10, ESP-MP-11 ESP-MP-
12, ESP-MP-13, ESP-MP-14, ESP-MP-15, ESP-MP-18, ESP-MP-17, ESP-MP-18,
ESP-MP-19 y ESP-MP-20.)

METODO DE MEDICION _ En el sistema CIE L"a"b*
RELACICN ILUM /OBS | Dsoioe
INSTRUMENTO DE MEDICION Espectrodensitémetro
CARACTERISTICAS DE TONALIDAD
F
CARACTERISTICA EJE TIPO Min | S0 T METODO
| 1 | L~ E 30.01 | 32.31 34.61
1 a | E -1.42 .88 3.18
___]__ RN b* E 0.17 2.47 477 CIE L a*p*
1 | AE C Menora s

1

DENSIDAD EN SECO

| 1.10 & 1.15 con una aplicacién de 0.20 cm3 de tinta.

CRITERIOS DE ACEPTACION: El material se rechazara cuande su AE sea mayor & 5.00

CARACTERISTICAS DE SEGURIDAD f

SALUD AMBIENTAL

CUMPLIENDO CON LAS NORMAS:

NOM-004-SSA1-1993 Szlud Ambiental, limitaciones y requisitos sanitarics
para el uso de mondxido de plome {Litargiric), éxido de plomo (Minic) y del
A | carbonato béasice de plomo {Albayaice)

NOM-252-SSA1-2011 Juguetes y articulos escolares. Limites de
biodispenibilidad de metales pesados. Especificaciones quimicas y metados
de pruebsa,

F= FRECUENCIA CLAVES DEL TIPO
1 ANALISIS CADA LOTE C: | CARACTERISTICA CRITICA
2 ANALISIS CADA2LOTES | E | CARACTERISTICA PARA ESTADISTICO
3 ANALISIS CADA3LOTES [ T: | CARACTERISTICA TIPICA
4 ANALISIS CADA4 LOTES | A° | LIBERACION CON BASE A CERTIFICADO
5 ANALISIS CADA S LOTES | B: | LIBERACION CON BASE A CERTIFICADO DE ANALISIS EXTERNO
! Elabord) [ Aprobd 7

Jefe de Caliga

rahl Garcla Pérez | Ivéan Serrato Galaviz

r=r

REF: PR-CAL-02

Nota: El cumplimiento de las caracteristicas descritas, no exime al fabricante de responsabilidad respecto al desempeiic de la
tinta, ni de cualquier vicio cculto que se prasente.
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Cédigo: ESP-MP-12

fame: ESPECIFICACION TECNICA e
A TINTA PARA ROTATIVA OFFSET ST
Ao COLOR CYAN Pagina; 1 de 1
CARACTERISTICAS GENERALES
CARACTERISTICA GENERALES
DESCRIPCION Tinta para sistema de impresién en rotativa offset con homo.

SUSTRATO DE IMPRESION

Papel offset blanco 120 grim2, Papel offset reciclado 105 grim2, Papel brillante 1 cara
20 grim2, Couche beo brillante 2 caras 90 gr/m2, Papel offset blanco 90 grim2, 75
grim2 offset reciclado, 75 gr/m2 Ahuesado {Cultural), offset blanco 75 grim2, offset
reciclado 68 gr/m2, 80 grim2 offset reciclado, Papel offset blanco 60 grim2.

(En conformidad a especificaciones: ESP-MP-09, ESP-MP-10, ESP-MP-11,ESP-MP-
12, ESP-MP-13, ESP-MP-14, ESP-MP-15, ESP-MP-18, ESP-MP-17, ESP-MP-18,
ESP-MP-18 y ESP-MP-20.)

‘ METODO DE MEDICION En el sistema CIE L*a*b*
RELACION ILUM./OBS, D50/10°
INSTRUMENTO DE MEDICION Espectrodensitometro

CARACTERISTICAS DE TONALIDAD

= :
CARACTERISTICA EJE TIPO [ —is e T METODO
1  d E 60.87 62.57 £64.27
1 ar E | -316 -33.20 -34.90
[ 1 TeNE b* E -37.82 | -38.52 -41.22 CIE L*a*b”
1 = AE C Menecra 5 |
1 DENSIDAD EN SECO 0.85 a 1.00 con una aplicacién de 0.20 cm3 de tinta.

CRITERIOS DE ACEPTACION: El material se rechazara cuando su AE sea mayar a 5.00

CARACTERISTICAS DE SEGURIDAD

1 SALUD AMBIENTAL

| CUMPLIENDO CON LAS NORMAS:

NOM-004-SSA1-1993 Salud Ambiental, limitaciones y requisitos sanitarics
para el uso de mondéxido de plomo (Litargirio), 6xido de plome (Minio) y del
A | carbonato basico de plomo (Albayalde)

NOM-252-SSA1-2011 Juguetes y articulos escolares. Limites de
biodisponibilidad de metales pesados. Especificacicnes quimicas y métodos
de prueba.

Neta: El cumplimiento de estas caracteristicas no exime al fabricante de responsabilidad respecto al desempefio de la tinta, ni

de cualquier vicio oculto que se presente.

| F= FRECUENCIA CLAVES DEL TIPO
1 ANALISIS CADA LOTE C: | CARCTERISTICA CRITICA
|2 ANALISIS CADA2LOTES | E: | CARACTERISTICA PARA ESTADISTICO
3 ANALISIS CADA3LOTES  T:. | CARACTERISTICA TIPICA )
4 ANALISIS CADA4LOTES A | LIBERACION CON BASE A CERTIFICADO
K ANALISIS CADASLOTES | B: | LIBERACION CON BASE A CERTIFICADO DE ANALISIS EXTERNO
/
Elaborp Aprobo £
Jefe de Calidad /f tor Técnico ;’

Ivéan Serrato Galaviz

REF: PR-CAL-02
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gy Codigo: ESP-MP-13
3 afhn ESPECIFICACION TECNICA —
§50: TINTA PARA ROTATIVA OFFSET o
COLOR MAGENTA . |Pagina: 1 de: 1
CARACTERISTICAS GENERALES
CARACTERISTICA GENERALES
DESCRIPCION Tinta para sistema de impresion en rotativa offset con homo.

SUSTRATO DE IMPRESION

Papel offset blanco 120 gr/im2, Papel offset reciclado 105 gr/m2, Papel brillante 1 cara
90 gr/m2, Couche bco brillante 2 caras 90 grim2, Papel offset bianco 90 grim2, 75 gr/m2
offset reciclado. 75 gr/m2 Ahuesado (Cultural), offset blanco 75 grim2, offset reciciado
68 grim2, 80 gr/m2 offset reciclado. Papel offset blanco 60 grim2.

(En conformidad a especificaciones: ESP-MP-08, ESP-MP-10, ESP-MP-11,ESP-MP-12,
ESP-MP-13, ESP-MP-14, ESP-MP-15, ESP-MP-16, ESP-MP-17, ESP-MP-18,
ESP-MP-18 y ESP-MP-20.)

METODO DE MEDICION En el sistema CIE L*a*%b"

RELACION ILUM./OBS. D50/10°

INSTRUMENTO DE MEDICION | Espectrodensitémetro

CARACTERISTICAS DE TONALIDAD

' F
CARACTERISTICA EJE TIPO o STD SAX METODO

1 L* E 5260 | 55.50 584
1 a E 5256 | 5546 | 5836 ——
1 e b* E | 294 | 004 | 286 CIEL'D
1 AE | C Menora 5

1 DENSIDAD EN SECO 0.95 a 1.00 con una aplicacién de .20 cm3 de tinta.

CRITERIQS DE ACEPTACION: El material se rechazara cuando su AE sea mayor a 5.00

CARACTERISTICAS DE SEGURIDAD

1 SALUD AMBIENTAL

CUMPLIENDO CON LAS NORMAS:

NOM-004-SSA1-1993 Salud Ambiental, limitacicnes y requisitos sanitarios
para el uso de mondxido de plomo (Litargirio), 6xido de ploma {Minio) y del
A carbenato basico de plomo (Albayalde)

NOM-252-5SA1-2011 Juguetes y articulos escolares. Limites de
biodisponibilidad de metales pesados, Especificaciones quimicas y métodos
de prueba,

Nota: El cumplimiento de estas caracteristicas no exime al fabricante de responsabilidad respecto al desempeio de la tinta, ni
de cualquier vicio oculto gue se presente.

F= FRECUENCIA CLAVES DEL TIPO
1 ANALISIS CADA LOTE C: | CARCTERISTICA CRITICA
2 ANALISIS CADA2LOTES | E: | CARACTERISTICA PARA ESTADISTICO
3 ANALISIS CADA3LOTES | T: | CARACTERISTICA TIPICA
4 ANALISIS CADA4 LOTES | A | LIBERACION CON BASE A CERTIFICADO
5 ANALISIS CADA 5 LOTES | B: | LIBERACION CON BASE A CERTIFICADO DE ANALISIS EXTERNO
Elabogo Aprobd 4 |
Jefe de C

lidad ' zfﬂw {

' . - _4—/
a Sarahi Garcia Pérez Ivan Serrato Galaviz l

REF: PR-CAL-02
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s Céadigo: ESP-MP-14
% ESPECIFICACION TECNICA =
Y TINTA PARA ROTATIVA OFFSET R
2% COLOR AMARILLO CROMO Pagina: 1 de: 1
CARACTERISTICAS GENERALES
CARACTERISTICA GENERALES
DESCRIPCION Tinta para sistema de impresidn en rotativa offset con horne

SUSTRATO DE IMPRESION

Papel offset blanco 120 grim2, Papel offset reciclado 105 grim2, Papel brillante 1 cara
80 gr/m2, Couche beo brillante 2 caras 80 grim2, Papel offset blanco 90 grim2, 75
grim2 offset reciclado, 75 gr/m2 Ahuesado (Cultural), offset bianco 75 grim2, offset
reciclado 68 gr/m2, 80 grim2 offset reciclado, Papel offset blanco 60 grim2.

(En conformidad a especificaciones: ESP-MP-09, ESP-MP-10, ESP-MP-11,ESP-MP-
12, ESP-MP-13. ESP-MP-14, ESP-MP-15, ESP-MP-16, ESP-MP-17, ESP-MP-18,
ESP-MP-19 y ESP-MP-20.)

METODO DE MEDICION

En el sistema CIE L*a*b*

RELACION ILUM./OBS.

D50/10°

INSTRUMENTO DE MEDICION

Espectrodensitometro

CARACTERISTICAS DE TONALIDAD

F CARACTERISTICA EJE TIPO T ST TV METODO

1 L* E 85.44 85.8 86.48

1 a E 3.35 418 548 oy
ER TONO b E | 7423 | 77.19 | 797 CIEL's

1 AE C Menora 5

1 DENSIDAD EN SECO (0.85 a 0.90 con una aplicacion de 0.20 cm3 de tinta.

CRITERIOS DE ACEPTACION: El material se rechazara cuando su AE sea mayor a 5.00

CARACTERISTICAS DE SEGURIDAD

1 SALUD AMBIENTAL

CUMPLIENDO CON LAS NORMAS:

NOM-004-SSA1-1993 Salud Ambiental, limitaciones y requisitos sanitarios
para el uso de mondxido de plomo (Litargirio}, 6xidc de plomo (Minio) y del
carbonate basico de plomo (Albayalde)

NOM-252-SSA1-2011 Juguetes y articulos escolares. Limites de
bicdisponibilidad de metales pesados. Especificaciones quimicas y métodos
de prueba.

Nota: El cumplimiento de estas caracteristicas no exime al fabricante de respensabilidad respecto al desemperic de Ia tinta, ni
de cualquier vicio cculte que se presente.

F= FRECUENCIA CLAVES DEL TIPO
1 ANALISIS CADA LOTE | C: | CARCTERISTICA CRITICA
2 ANALISIS CADA 2 LOTES | E: | CARACTERISTICA PARA ESTADISTICO
3 ANALISIS CADA3LOTES | T: | CARACTERISTICA TIPICA 1
4 ANALISIS CADA 4 LOTES | A: | LIBERACION CON BASE A CERTIFICADO DE CALIDAD
5 ANALISIS CADA 5 LOTES | B: | LIBERACION CON BASE A CERTIFICADO DE ANALISIS EXTERNO
Elabord), Aprobd
Jefe de Calitlad

rahi Garcla Pérez

9& ctor Técnico
=

—
Ivén Serrate Galaviz

REF: PR-CAL-02
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{mt ESPECIFICACION TECNICA o
i TINTA PARA ROTATIVA OFFSET Revison: __1
CEEN COLOR NEGRO Pégina: 1 de: 1
CARACTERISTICAS GENERALES
CARACTERISTICA GENERALES
DESCRIPCION Tinta para sistema de impresidn en rotativa offset con homo.

SUSTRATO DE IMPRESION

Papel offset blanco 120 gr/m2, Papel offset reciclado 105 gr/m2, Papel brillante 1 cara
90 grfm2, Couche bco brillante 2 caras 90 grim2, Papel offset blanco 80 gr/m2, 75
grim2 offset reciclado, 75 gr/m2 Ahuesado {Cultural), offset blanco 75 gr/m2, offset
reciclado 88 grim2, 60 gr/m2 offset reciclado, Papel offset blance 60 gr/m2.
(En conformidad a especificaciones: ESP-MP-08, ESP-MP-10, ESP-MP-11,ESP-MP-
12, ESP-MP-13, ESP-MP-14, ESP-MP-15, ESP-MP-16, ESP-MP-17, ESP-MP-18,

ESP-MP-18 y ESP-MP-20.)

METODO DE MEDICION

En el sistema CIE L*a"b*

RELACION ILUM./OBS. D50/10°
INSTRUMENTQ DE MEDICION Espectrodensitémetro
CARACTERISTICAS DE TONALIDAD
F CARACTERISTICA EJE RO, = &0 Mot METODO
1 L E 30.01 32.31 34.61
1 a* £ -1.42 .88 3.18
1 TR0 b* E 0.17 2.47 4.77 CIE L*a*b"
1 AE C Menor a §
1 DENSIDAD EN SECO 1.10 a 1.15 con una aplicacién de 0.20 cm3 de tinta,

CRITERIOS DE ACEPTACION: El material se rechazara cuando su AE sea mayor a 5.00

CARACTERISTICAS DE SEGURIDAD

1 SALUD AMBIENTAL

CUMPLIENDO CON LAS NORMAS:

NOIM-004-SSA1-1983 Salud Ambiental, limitaciones y requisitos sanitarios
para el uso de mondxido de plomo (Litargirio), éxido de plomo (Minio) y del

carbonato bésico de plomo (Albayalde)

NOM-252-SSA1-2011 Juguetes y articulos escolares, Limites de

biodisponibilidad de metales pesados. Especificaciones quimicas y métedos

da prueba.

Y
-

Nota: El cumplimiento de las caracteristicas descritas, no exime al fabricante de responsabilidad respecto a! desemperioc de la
tinta, ni de cualquier vicio oculto que se presente.

F= FRECUENCIA CLAVES DEL TIPO
1 ANALISIS CADA LOTE C: | CARACTERISTICA CRITICA
2 ANALISIS CADA2 LOTES | E: | CARACTERISTICA PARA ESTADISTICO
3 ANALISIS CADA3 LOTES | T: | CARACTERISTICA TIPICA
4 ANALISIS CADA 4 LOTES | A: | LIBERACION CON BASE A CERTIFICADO
5 ANALISIS CADA5 LOTES | B: | LIBERACION CON BASE A CERTIFICADO DE ANALISIS EXTERNQ
— Elabord Aprobo /
Jefe de Cali

z

Patrici

rahi Garcia Pérez

Oi OrTU
_/ /_/

.
lvan Serrato Galaviz

REF: PR-CAL-02
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ESPECIFICACION TECNICA Revisibne 0
TINTA PARA PRENSA PLANA OFFSET

Chdiga:

Pagina: 64 de 105

COLOR CYAN
CARACTERISTICAS GENERALES
CARACTERISTICA GENERALES
DESCRIPCION Tinta para sistema de impresion en prensa plana offset.

SUSTRATO DE IMPRESION

Cartulina para forro 1 cara 240 gms. Version A Rev. 0; Cartulina para forro 1 cara 240
gms. Version 0; Cartulina para portada 8 puntos; Papel offset blanco 90 gms.; Papel
couche beo brillante 2 caras 90 gms.; Papel brillante una cara 90 gms., Papel offset
blanco 105 gms.; Papel offset reciclado 105 gms.; Papel offset blanco 120 gms.;

Canulina para portada 12 puntos.

METCODO DE MEDICION

En el sistema CIE L*a*b*

RELACION ILUM./OBS.

Da0M10°

INSTRUMENTO DE MEDICION

Especirodensitometro

CARACTERISTICAS DE TOMALIDAD

F CARACTERISTICA EJE TIPO T s METODO

1 L E 54 56 b

1 a" E 36 .38 -40

1 TGO b* E 43 45 A7 CIE L*a*b*

1 AE C Menora 5

1 DENSIDAD EN SECD 1.30 a 1.35 con una aplicacion de 0.20 cm3 de tinta, |

CRITERIOS DE ACEPTACION: El material s rechazard cuando su AE sea mayor a 5.00

CARACTERISTICAS DE SEGURIDAD

1 SALUD AMBIENTAL

CUMFLIENDO CON LAS NORMAS:

NOM-004-5SA1-2013 Limitaciones y especificaciones sanitarias para &l uso
de los compuestos de plomo.

MOM-252-SSA1-2011 Juguetes y articukes escolares. Limites de
bicdisponibilidad de metales pesados. Especificaciones quimicas y métodos
de prueba.

Mota: El cumplimiento de las caracteristicas descritas, no exime al fabricante de responsabilidad respecto al desempeio de la
tinta, ni de cualguier vicio ocullo que se presente,

F= FRECUENCIA CLAVES DEL TIPO

1 ANALISIS CADA LOTE C: | CARCTERISTICA CRITICA

2 ANALISIS CADA 2 LOTES | E: | CARACTERISTICA PARA ESTADISTICO

3 AMALISIS CADA 3 LOTES T. | CARACTERISTICA TIRICA

4 ANALISIS CADA 4 LOTES | A° | LIBERACION CON BASE A CERTIFICADO

5 ANALISIS CADA 5 LOTES | B: | LIBERACION CON BASE A CERTIFICADO DE ANALISIS EXTERNO
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Cadigo:

ESPECIFICACION TECNICA Revision: 0

TINTA PARA PRENSA PLANA OFFSET
COLOR MAGENTA

Pagina: 65 de 105

CARACTERISTICAS GENERALES

CARACTERISTICA

GENERALES

DESCRIPCION

Tinta para sistema de impresién en prensa plana offset.

SUSTRATO DE IMPRESION

Cartulina para forro 1 cara 240 gms. Version A Rev. 0; Cartulina para forro 1 cara 240
gms. Version 0; Cartulina para portada 8 puntos: Papel offset blanco 90 gms_; Papel
couche beo brillante 2 caras 90 gms.; Papel brillante una cara 90 gms.; Papel offset
blanco 105 gms.; Papel offset reciclado 105 gms.; Papel offset blanco 120 gms;
Cartulina para portada 12 puntos.

METODO DE MEDICION

En el sistema CIE L*a*b*

RELACION ILUM./OBS.

D50/10%

INSTRUMENTO DE MEDICION

Espectrodensitémetro

CARACTERISTICAS DE TONALIDAD

F CARACTERISTICA EJE mro [y | st MAX METODO

y L* E 43 45 47

1 a’ E 61 63.5 65.5

1 TONO e = > 1 4 CIE L*a*b*
1 AE c Menor a 5

1 DENSIDAD EN SECO 1.40 a 1.45 con una aplicacion de 0.20 cm3 de tinta.

CARACTERISTICAS DE SEGURIDAD

CRITERIOS DE ACEPTACION: El material se rechazara cuando su AE sea mayor a 5.00

1 SALUD AMBIENTAL

CUMPLIENDO CON LAS NORMAS:

NOM-004-SSA1-2013 Limitaciones y especificaciones sanitarias para el uso
de los compuestos de plomo.

NOM-252-SSA1-2011 Juguetes y articulos escolares. Limites de
biodisponibilidad de metales pesados. Especificaciones quimicas y métodos
de prueba.

Mota: El cumplimiento de las caracteristicas descritas, no exime al fabricante de responsabilidad respecto al desempefio de la
tinta, ni de cualquier vicio oculto que se presente.

F= FRECUENCIA CLAVES DEL TIPO

1 ANALISIS CADA LOTE C: | CARCTERISTICA CRITICA

2 ANALISIS CADA 2 LOTES | E: | CARACTERISTICA PARA ESTADISTICO

3 ANALISIS CADA 3 LOTES T: | CARACTERISTICA TiPICA

4 ANALISIS CADA 4 LOTES | A- | LIBERACION CON BASE A CERTIFICADO

5 ANALISIS CADA 5 LOTES | B: | LIBERACION CON BASE A CERTIFICADO DE ANALISIS EXTERNO
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TINTA PARA PRENSA PLANA OFFSET

. . Codigo:
ESPECIFICACION TECNICA

Revisian: 0

COLOR AMARILLO 63 de: 105

Pagina:

CARACTERISTICAS GENERALES

CARACTERISTICA

GENERALES

DESCRIPCION

Tinta para sistema de impresion en prensa plana offset.

SUSTRATO DE IMPRESION

Cartulina para forro 1 cara 240 gms. Version A Rev. 0; Cartulina para forro 1 cara 240
gms. Version 0; Cartulina para portada 8 puntos; Papel offset blanco 90 gms.; Papel
couche bco brillante 2 caras 90 gms.; Papel brillante una cara 90 gms_; Papel offset
blanco 105 gms.; Papel offset reciclado 105 gms.; Papel offset blanco 120 gms.;
Cartulina para portada 12 puntos.

METODO DE MEDICION

En el sistema CIE L*a*b*

RELACION ILUM./OBS.

Ds0M1o°

INSTRUMENTO DE MEDICION

Espectrodensitdmetro

CARACTERISTICAS DE TONALIDAD

F CARACTERISTICA EJE TIFO MIN STD MAX METODO

1 L* E B84 65 86.65 88

1 a* E -1.65 1.65 21

1 TONG b E 93 94.9 9 CIE L*a"b*
1 AE C Menora s

1 DENSIDAD EN SECO 1.05 a 1.10 con una aplicacion de 0.20 cm3 de tinta.

CRITERIOS DE ACEPTACION: El material se rechazara cuando su AE sea mayor a 5.00

CARACTERISTICAS DE SEGURIDAD

SALUD AMBIENTAL

CUMPLIENDO CON LAS NORMAS:

NOM-004-SSA1-2013 Limitaciones y especificaciones sanitarias para el uso
de los compuestos de plomo.

NOM-252-SS41-2011 Juguetes y articulos escolares. Limites de
biodisponibilidad de metales pesados. Especificaciones quimicas y métodos
de prueba.

Mota: El cumplimiente de las caracteristicas descritas, no exime al fabricante de responsabilidad respecto al desempefio de la
tinta, ni de cualquier vicio oculto que se presente.

F= FRECUENCIA

CLAVES DEL TIPO

ANALISIS CADA LOTE

- | CARCTERISTICA CRITICA

ANALISIS CADA 2 LOTES

CARACTERISTICA PARA ESTADISTICO

ANALISIS CADA 3 LOTES

CARACTERISTICA TIPICA

ANALISIS CADA 4 LOTES

LIBERACION CON BASE A CERTIFICADO

[l B L | R

ANALISIS CADA 5 LOTES

@ (=AM

LIBERACION CON BASE A CERTIFICADO DE ANALISIS EXTERNO
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B ESPECIFICACION TECNICA DE INSUMO odgo ESPNP-08
et ADHESIVO PARA ENCUADERNACION =
o (EN PEGADO LATERAL) DE LIBROS DE TEXTO GRATUITOS | Pégina: 1 ce |

El adhesivo que debera utllizarse para la encuadernacién en pegado lateral de los Libros de Texto Gratuitos, debera ser del tipo
especificado y tendra la funcién de unir la segunda y tercera de forros contra la primer y dlima péagina del libro respectivamente
dentro de la zona de plecado del forro, respetando las técnicas de aplicacian y provocando en el libro ya terminado, las
caracteristicas y resultados mecanicos, termodinémicos, de apariencia y duracion que se listan en la presente ficha.

TIPO DE ADHESIVO

CVE,
F | iro
DESCRIPCION - | 1 | C/A | ADHESIVO TERMOFUSIBLE/HOT-MELT
TIPO - 1| C/A | COPOLIMERO BASE EVA CON 100% DE SOLIDOS A TEMPERATIRA AMBIENTE
COMPATIBILIDA | | | ., |ADHESIVO COMPATIBLE AL 100% CON EL ADHESVO APLICADO AL LOMO. NO DEBERA SER
D 7 SENSITIVO O SEMI-SENSITIVO, :
COLOR | 1| C/A | BLANCO O TRANSPARENTE -
TACK | 1] c/a | MEDIO A TEMPERATURA DE APLICACION
EN RANGO DE 70 A 110 POISES EN TEMPERATURA DE APLICACION DE 150 °C, CON TOLERANCIA DE
VISCOSIDAD 1] E |pas MENOS 10° C
TECNICAS DE APLICACION
CVE.
F | ipo
APLICACION DEL LOMO AL FRENTE 1 E |« De1mma3mmmaximo
ESPESOR DE LA PELICULA 1 E [«  0.02mmmaximo

TABLA DE CARACTERISTICAS Y RESULTADOS SOLICITADOS EN EL LIBRO
TERMINADO, COMO CONSECUENCIA DEL USO Y APLICACION DEL ADHESIVO

: Ly e ~ METODO DE =

TIPO PRUEBA EVALUACION 'RESULTADO
) Al momento de desunirse la hoja del fomo por el
MECANICOS F:1, CVE. TIPO: C plecado, la pelicula del adhesivo debera mantener

fibra de la portada.

: Mediante horno y refrigerador, se | Una vez que el ibro recobre 1 temperatura ambiente,
TERMODINAMICOS | : someterd el libro a un rango de | sera sometido a las pruebas mecanicas, debiendo
F:1, CVE. TIPO: E ESTABILIDAD TERMICA temperaturas  comprendido  entre | alcanzar los resyltados solicitados.

menos 8 °C y hasta més 70 °C

= Pelicuta homogénea a lo largo del plecado, sin
existencia de bordes sensibles al tacto o zonas

APARIENCIA F:1, CVE. TIPO: C Visual sobre el libro terminado sin adhesivo,

¢ El adhesivo al abrir el libro no dejara visible la
vertice del lomo,

F = FRECUENCIA CLAVES DEL TIPO:

1 | ANALISIS CADA LOTE C: | CARACTERISTICA CRITICA

2 [ ANALISIS CADA 2 LOTES E: | CARACTERISTICA PARA ESTADISTICO

3 | ANALISIS CADA 3 LOTES T:. | CARACTERISTICA TIPICA

4 | ANALISIS CADA 4 LOTES A: | LIBERACION CON BASE A CERTIFICADO DE CALIDAD

5 | ANALISIS CADA 5 LOTES B: | LIBERACION.CON BASE A CERTIFICADO DE ANALISIS EXTERNG
Elabors | [ Aprobéa /

Jefa de Calidad -~ Diredtor Técnico f‘
AT 5 s
. . o= At creEf’/
Patricia Sarahi Garcla Pérez lvéan Serrat aviz

REF: PR-CAL-02




ESPECIFICACION TECNICA DE INSUMO Cadigo: ESP-MP-06

ADHESIVO PARA ENCUADERNACION (EN LOMO) DE LIBROS DE  |_Revisién: 3

TEXTO GRATUITOS IMPRESOS EN PAPEL DE INTERIORES DE: | nioina: 1 ge
60, 68, 75 Y 90 g/m?

El adhesivo que-dsbera utilizarse para la encuadernacion en lomo de 165 Libros de Texto Gratuitos, deberd ser del tipo especificado y tendra la
furicion de unir los pliegos impresos y compaginados por la parte del lomo' contra el sustrato de la portada, respetando las técnicas de
aplicacion y provocando en el libro ya terminade, las caracler(sticas y resultados mecanicos, termodindmices, de apariencia y duracién que se
listan en la presente ficha.

TIPO DE ADHESIVO

DESCRIFCION (F- 1, GVE, TIPO: C/A) Adhesivo temiofusible/Hot-Melt @ ACTIVO TERMOFIO

: S5 Copolimero base EVA CON 100% de SOLIDOS A TEMPERATURA AVMBIENTE 6 ACTIVO
TIPO (FH1, CVE. TIPO: C/A) P N e LN E
TECNICAS DE APLICACION PARA LOMO AL HILO TECNICAS DE APLICACION PARA LOMO DESPRENDIBLE
Y A CONTRA HILO (F:1, CVE. TIFO: E) (F:1, GVE, TIPO: E)
PROFUNDIDAD DEL RAYADO 0.7 mm méximo | PROFUNDIDAD DEL RAYADO Sin Rayado
PROFUNDIDAD DE APLICACION De0.7mma 0.9 mm | PROFUNDIDAD DE APLICACION De 0.2 mma 0.3 mm

._TABLA DE CARACTERISTICAS Y RESULTADOS SOLICITADOS EN EL LIBRO :
TERMINADO, COMO CONSECUENCIA DEL USO Y APLICACION DEL ADHESIVO

METODO DE

TIPO PRUEBA EVALUACION

RESULTADO

EXCELENTE: 500 clclos en| EXCELENTE: 300 ciclos en
hojas de! Inigio, centra y final. hojas del Inicio, centro y final,

hojas del iniclo, centro y
final.

RESISTENCIA | Maquina de  Flex,
ALAFLEXION | aplicando un peso de

ACEPTABLE: 450 ciclos en | ACEPTABLE: 250 ciclos en | ACEPTABLE: 125 ciclos en

.(gpfé ) CVE. ﬁw'l%u'l‘t)oa 40-ciclo’s jor hojas del Iniclo, centro y final, hojas delInicio, centro y final, ;‘gjjs del Inlcio, centro y
SUFICIENTE: 400 cidos en | SUFICIENTE: 200 cicos en | SYUF 'c'fe"l”i'f‘}cggo g‘:rli’rsoen
hejas del iniclo, centro v final, hcjas del inicio, centro y final. ﬁnjals ! Y
Menos ciclos serd | Menos  ciclos sera| Menos ciclos serd

MECANICOS rechazado rechazado rechazado

EXGELENTE: 4.0 Ib/puigada por
g i | © largo del lomo, en hojas del
. Miquira de Pul, .9
‘fiﬁl%ﬁg%ﬁ sobre el largo del iniclo, centro y final,
: 1 || ACEPTABLE: 3.5 ib/pulgada por

F:1 CVE, | fomo 2| el argo del 1 hojas dsl
I desprendimiento  de | &1 'a7@0 del lomo, en hojas del | |
TIPO: E) hol, Inicio, centro y final. NO APLICA NO APLICA

SUFICIENTE: 3.0 Ib/pulgada par
€l largo del lomo, en hojas del
Iniclo, centro v final.

Menos Ib/pulgada por el largo
del lomo, sera rechazado.

M?T?Iantz homo  y PRt TEMPERATORAS ALTAS -t UTEMPERATURAS BAJAS 7 -
reingerador, 5€ | EXCELENTE: 70°C EXCELENTE: -08°C
TERMO- sometera el libro a un z - 2 S
DINAMICOS (F:1, | ESTABILIDAD | rango de ACEPTABLE.. 85 “c ACEPTABLE: -08°C
A | FérmIcA temperaturas SUFICIENTE: 60 °C SUFICIENTE: -04 °C
CVE.TIPO: E) comprendido  -entre | MeNos temperatura serd rechazado Menos temperatura serd rechazado
menos 10° C y hasta | Una vez que el libro recobre [a lemperatura ambiente, sers somelido a las pruebas mecanicas,
| mas80° C. debienido alcanzar los resultados solicitados para elias:
APARIENCIA Visual sobre @l libro | ®  FEficula homogénea a lo:largo del lomo, sin existencia de burbujas, respetando fes técnicas
(F:1, CVE. TIPO: C) terminado de:aplicacin.

»._Formacidn de la caja del libro cuadrada sin bordes.en los exiremos,

1 MUESTREO (F: 1, CVE. TIPO: C)
}.1 La seleccién de muestras a evaluar se tomaran de forma aleatoria (al azar).

2 La empresa que encuaderne los libros de texto, realizara mediciones correspandientes a la verificacidn de)
encuadernado basandose en las especificaciones de este anexo.
1.3 Se llevara un registro de los resultados obtenidos en materia de la encuadernacion, estos resultados deben de

estar dentro de las especificaciones descritas en este anexo.

REF: PR-CAL-02
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ESPECIFICACION TECNICA DE INSUMO Cddigo: ESP-MP-06

ADHESIVO PARA ENCUADERNACION (EN LOMO) DE LIBROS DE | Revision: 3

TEXTO GRATUITOS IMPRESOS EN PAPEL DE INTERIORES DE:

Pégina: 2 de 2
60, 68, 75 Y 90 g/m?

METODO DE EVALUACION (F: 1, CVE. TIPO: C) ; L
Este método de evaluacion se aplicara a proveedores externos en los libros de texto con base en la calificacion siguiente:

TABLA DE EVALUACION (F: 1, CVE. TIPO: C)

‘Stficierite

‘Temperatirasibaja

24 Si el resultado del promedio de las calificaciones de las pruebas de Flex, Pull y Térmicas para libros con el lomo al hilo es menor a
8, el producto sera rechazado. '

2.2 Si el resultado del promedio de las calificaciones de las pruebas de Flex y Térmicas para libros con el lomo al contra hilo y
desprendible es menor a 8, el producto seré rechazado.

2.3 Si el producto resulta rechazado con motiva de la evaluacidn de las pruebas de Flex, Pull y Témmicas, la empresa responsable del

encuadernado tomara |as medidas correctivas necesarias para el acondicionamiento de la maquinaria y equipo, con el fin de que la
produccion quede dentro de los estandares establecidos en esta Especificacién,

F=FRECUENCIA CLAVES DEL TIPO:

1_| ANALISIS CADA LOTE C: CARACTERISTICA CRITICA

2 | ANALISIS CADA 2 LOTES E: CARACTERISTICA PARA ESTADISTIGO

3 | ANALISIS'CADA 3 LOTES T: CARACTERISTICA TIPICA

4 | ANALISIS-CADA 4 LOTES A | LIBERACION.CON BASE A CERTIFICADO DE CALIDAD

5 | ANALISIS'CADA 5 LOTES B: LIBERACION CON BASE A CERTIFICADO DE ANALISIS EXTERNO

5\
Elaborél | Aprobd .
Jefa de Calid‘g;iq_'__:f %tor Técnico
Patricia Sarahi Garcla Pérez Ivén Serrato Galaviz
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H . ; . Cédigo: ESP-MP-09
Z ESPECIFICACION TECNICA PARA P — |
PAPEL DE INTERIORES —
' . Pagina: 1de 1 l
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES
T . . - .ESPECIFICACIONES. =
F _CARACTERISTICAS | . UNIDADES TIFO %N st ] SR METODO
1 PESQ BASE ) g/m [+ 52 68 T-410
micras 75 2%
1 ALIBR : c T-411
% E inch/1000 (puntas) 2.95 -
1 | POROSIDAD (Gurley) sice c 11 T-460
1 HUMEDAD ABSOLUTA % C 4 8 9 T-412
CARACTERISTICAS MECANICAS :
: ) : ESPECIFICACIONES .
F CARACTERISTICAS UMIDADES PO T =75 R METODO
1 | TENSIGN SM kglsmm - - c s T-494
ST 1.3
5M 22
1 R, f T-414
ASGADO = g ¢ 3
1 ENCOLADO COBB g de agua/m’ E 25 115 T-441
1 DESPRENDIMIENTO N® Dennison c 14 16 18 T-459
CARACTERISTICAS OPTICAS
e g B ; = e ESPECIFICACIONES . .
Fo CARACTERISTICAS . ' | * UNIDADES . TIPG o SO AKX METODO
1 BLANCURA, % ’ c 78 T-452
1 OPACIDAD % c g4 86 o T-425
L G 92,84 e
1| TENO a* E -0.76 0.74 -~ it 13.?5
o* -9.0 -0.2 1.05
CARACTERISTICAS COMERCIALES
’ O L R ESPECIFICACIONES o
F - CARAGTERISTICAS UNIDADES : TIPO i - 5 T3 METODO
1 PUNTOS SUCIOS npm C 0 0 50 T-437
1 UNIONES x bobina N® X Botina C 0 0 110 -
1 AGUJERCOS Mayores C 0 0 0 e

NOTAS:

El peso base tendrd una lolerancia de 3% sequn el gramaje que especifique ol provesdar,

Debe contener como minima un 50% de material reciclada, ylo de malerial reciclable, yio de fioras nalursles no dedvadas da la madera, yio malerias primas prévenientes da bosques y

plantaclanes que se manejan de manera sustentatle iz de sus combinaciones ]

Ademas su proceso de blanqueade debe sar livre de elero elemental {ECF war sus sinlas &0 ingids)

El cumglimientn de estas caraclerisiicas no exme gl labrleamle dz respensabilidad de |a praclica comercial de cornbilidad e imprimibilidad que debe lener &l papel. n de cualguier vicla

oculle qua se prasente, =

“NMitodo da pruebar

Mctado Tappi No. T-410. Gramaje del papel y car|

{callbre| de papel, cartdn, ¥ cartén cembinada, Tt e D ol B o Ta

¢ End pace oerd Métoda Tappl No, T-414, Resistencia a la roturs Inkerna da papel {matado tipo Elmendort
2071 Np. T-425, Qpacidad del papal fgeometria 1842 iluminante Ah” respaldo da reflectancs y sopona da paps! 29%, 7 i 1A AR

el b ; e DEchiy ) FAiods Tapp Ma. T -441 Capacidad de absorcian de agua da papel, cartuling y carton corrugade (prusba by s i

i Matode Tapm No. T-452 Brillantez de pulpd, papel w papel recubiarto (refisctanca dirse 4457

z e ‘1 Metoda Teppi No. T-459 fesistencia da la supericie da papel (prucha 2 sslecmon de caraj, Seds <

2, Método Tappi N, T-480, Resistencia del papel al aire fmérdo Gureley), 4a e ey nwingdl Malode Tappl Mo, T-494 Propiedades de

i

anear Melodn Tappi Mo T-411, Espesor

{pezo zor unidad do supericie) - il
ot o 2 P Mo, T-4'12, Humedad en pulpa, papel y cartén, -
: i e T

3t

rE s

5 of 14
lensién de papaly candn (usaride aparatos de alargamiente con velocidad constanta T

i Attt 5

o da color CIE L'a™h* Método 1SO 11475 Papal y cartén
1k 5 Y aiid

il i)

AT 0]

Métedo Tappi Mo, T-437 Suciedad en papely papel recubierla, £4d o ;
Determlnacién de la blancura GIE, D65 ¢ 10 grados {14 luz del dia al aire libre)

200 A

F = FRECUENGIA CLAVES DEL TIPO:
1 | ANALISIS CADA LOTE C: | CARACTERISTICA CRITICA
2 | ANALISIS CADA 2 LOTES -~ E: | GARACTERISTICA PARA ESTADISTICO
3 | ANALISIS CADA 3 LOTES T. | CARACTERISTICA TIPICA
4 | ANALISIS CADA ¢ LOTES A | LIBERACION CON BASE A CERTIFICADO DE CALIDAD
5 | ANALISIS CADA 5 LOTES B: | LIBERACION CON BASE A CERTIFICADO DE ANALISIS EXTERNG
Elabord | Aprobd
Jefe de Calidhd I;iirector Técnico
-~ 14

.S ——
Patritia Sarahi Garcia Pérez <¥W;'H'S‘éf‘ratb Galaviz
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ESPECIFICACION TECNICA [ ESP-MP-04

! / Revisidn. 4
CARTULINA PARA PORTADA 8 PUNTOS AT e

" ESPECIFICAGIONE!

Gl i CMIN - 81D
PESO BASE g/m? 190
micras 193 Todq 1
L SPRESOR Inch/1000 (puntes) e 7.8 8.0 —
1 HUMEDAD ABSOLUTA | % | C 4 | 8 8 T-412

CARACTERISTICAS GPTICAS

eropo: |

TELARGURA

T-452

1 OPACIDAD T-425
CIE L"a"b~
1 TONO 150 11475

[ PUNTGS SUCIOS

: TOLERANGIA EN LARGD c " 0 ] Método de
DIMENSIONES ANCHO m comparacién directa

i Méioda de
| TOLERANCIA EN DESCUADRE mm [ -1 0 1 sormibiina Slde diiits

CARACTERISTICAS MECANICAS

: < g
RIGIDEZ }S‘i" Gurley
DIMENSIONES -
Esla especificacign aplica para formatos de 54 x74 cm, 56 x 88 om, B1 X 80 em y 70X 95 em

Notas: f .
1. El peso base tendrd unia tolérancia de +/-3% segn el gramaje que especifique el proveedor.
2. Deberé presentar al menss una cara recublerta.
3. Nodeberan presentar deslaminagién en sus supedficies cubieras.y ln recubrir.
d.

El cumplimiento de estag caracteristicas no exime &l fabricante de responsabliidad de |a practica comercial de corribilidad e imprimiblidad que debe tener la
cartulina, ni de cualquler vicio oculto Gua se presenté.

“Metodo de prueba:
Método Tappl No, T-410. Grarhaje del papel y cartén {peso por unidad de superficie), Gremmags of papper and paperboard (weiglt per vt area).
Métode. Tappi No. T-411, Espescr (callbre) de papel, cartdn, y cartén combinado; Thickniass (Caliper) of Papper. Paperboard, & Combined Board,
Mélodo Tapp! No. T-412. Humedad en puipa, papel y caridn. Maisiure in pulp. pager @i paparboard.

Método Tappi No. T-425. Opacidad del papel (geometria 15/, luminante Af2°, respaldo de reflectancla ¥ soperle de papel 89%. Cuacity of paper (15/d geomerry, iluminant
A2, 0%, relletinnce hacking and paper backing)

Metoda Teppi No. T-452 Bfillontez oz pulpa, papel ¥ papel recubierio (reflectancla direccional a 457 nm) Brighiiness of pulp, paper. ang paperboand {direciions! reflectancs at
457 am)

Mztodo Tapp| No, T-437 Suciedad en papel y papel recublarto: Dt papier and paperbaard

Mgledo Tappi No. T-643 Rigidez del papel (método Gurley}, Senging Resistancs OF Poper (Guiley-Tyvpe Teslar)

Mélodo CIE L*a*b* espacio de coldr GIE L*a’b®

Método 1ISO 11475 Papety cartén Determinacion de fa blan

cura CIE, DB5 /10 grados (la luz del dia al aire lisre) Fapoer and board Deferminacion of OIE whiten2ss. HE5/10
degress (outdoor Bavighi)

F = FRECUENCIA CLAVES DEL TIPO:
1 | ANALISIS GADA LOTE C: | CARACTERISTICA GRITICA
2 | ANALISIS CADA 2 LOTES E: | CARACTERISTICA PARA ESTADISTICO
3 | ANALISIS CADA 3 LOTES T | CARACTERISTICA TIPICA
4 | ANALISIS CADA 4 LOTES A: | LIBERACION GON BASE A CERTIFICADO DE CALIDAD
5 | ANALISIS CADA 5 LOTES B: | LIBERACION CON BASE A CERTIFICADC CE ANALISIS EXTERNO
".
Elaborg Aprabd /
Jefa de Calidad %Técnica
e ? ) Yy
Patricia Sarahi Garcla Pérez = \vén Serrato Galaviz

_ REF: PR-CAL-02
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2 adigo: ESP-MP-
f . ESPECIFICACION TECNICA PARA CAJAS DE o
i CARTON DOBLE CORRUGADO Pagina: 1 de 1

1. Caracteristicas generales

T ) , _ESPECIFICACIONES
F:| CARACTERISTICA UNIDADES | CVE.TIPO WIN STD WAX. METODO*
1| Descripcion NEA CiA N/A Cajas de cartdén corrugado N/A Visual
1 | Tipo N/A CIA N/A Regular N/A Visual
1 | Cierre NiA C/A N/A Normal. ceja interior pegada N/A Visual
i Justas de acuerdo al libro y L

1 | Dimensiones N/A CI/A N/A nimero de ejemplares por caja NiA Visual
1 | Humedad % CiA N/A N/A 8 TAPPI T-412

2. Caracteristicas técnicas

. ESPECIFICACIONES
F:| CARACTERISTICA | UNIDADES |CVE.TIPO WiN STD WEAX METODO*
p : v TAPPI T 838
1 | Resistencia {ECT) Lbs/in CiA 34 36 N/A NMX-N _007'
1 | Flautas N/A CIA N/A ‘C'y'B" N/A Visual
ft *C" 38 ‘C"40 "Cr 42
1 | NUm. de flauta CIA = ——
R RITRe - T "B 48 “B'50

1 | Calibre mm CiA 50 N/A N/A TAPPI T-411

3. Tolerancia dimensional

; : ESPECIFICACIONES

F:| CARACTERISTICA | UNIDADES | CVE.TIPO N —STD WA,

En attura de medidal
1 solicitada % C/A -10 —mme 10

En producio
1| terminado T GA 2 T 2

4. Disefio (F: 1_CVE. TIPO: CiT, método: VISUAL, Min. No aplica, Max. No aplica)
Dibujos, leyendas y franjas de identficacién deben ser segln plano especifico de la orden.

NOTA: El cumplimiento de eslas caracteristicas no exime al fabricante de responsabilidad de la practica comercial de corribilidad e
imprimibilidad que debe tener el papel, ni de cualquier vicio oculto que se presente.

|F = FRECUENCIA | CLAVES DEL TIPO:
[1 | anALisis caoa LoTE ' C: | CARACTERISTICA CRITICA
Z | ANALISIS CADA 2 LOTES | E: | CARACTERISTICA PARA ESTADISTICO ]
3 | ANALISIS CADA 3 LOTES T: | CARACTERISTICA TIRICA
4 ANALISIS CADA 4 LOTES ~ | LIBERACION CON BASE A CERTIFICADG DE CALIDAD
5 [ ANALISIS CADA 5 LOTES 8: | LBERACICN CON BASE A CERTIFICADC DE ANALISIS EXTERNO

“Método de prueba

Metodo Tappi No 838, Prueba de resistencia lateral al aplastamiento del borde en cartones (Prueba de rigidez al soporte), ‘Fiuted edge
crush of corrugsating medium (rigid support test)”

Nerma Mexicana NMX-N-007. Industrias de la celulosa y papel determinacion de la resistencia lateral a fuerzas de compresion de cartones
("ect”) - método de Prueba.

Metedo Tappi No. T-411. Espesor (calibre) de papel, cartdn, y carlén combinado, Thickness {Caliper) of Paper, Paperboard, & Combined
Board.

Método Tappi No. T-412, Humedad en pulpa, papel y cartén, Moisture in pulp, paper and paperboard

Elabard , Aproba 4
Jefe de Calidad Dirgctor Técnico [/ |

Ilvan Serrato Galaviz

RF: PR-CAL-02



ANEXO VI

FORMATO DE PRESENTACION OBLIGATORIO
LISTA DETALLADA DE LA MAQUINARIA CON QUE CUENTA EL LICITANTE

Los licitantes deberan presentar el listado de maquinaria que describa las caracteristicas y
capacidad del equipo de impresién y encuadernacién que serd utilizado por el licitante, para
efectos de la produccion de las partidas objeto de la presente licitacién, en caso de resultar
adjudicado, debe declarar que dispone fisica, juridica, y operativamente de los equipos, anexando
copias de facturas y contratos registrados ante las autoridades y demostrar documentalmente su
propiedad o usufructo, ademas de precisar en cual de estas hipétesis se encuentra:
a) Magquinaria propiedad del licitante, que figura dentro de su activo fijo;
b) Maquinaria nueva que se encuentre bajo el esquema de arrendamiento con Institucion
Bancaria o Financiera debidamente registrada y regulada por la Comisién Nacional Bancaria
y de Valores:
c) Maquinaria al amparo del articulo 34 parrafo tercero de la Ley de Adquisiciones,
Arrendamientos y Servicios del Sector Publico.

Equipos que seran necesarios para la produccion de los titulos de esta convocatoria:

a) Rotativas en offset de cuatro cuerpos impresores o0 mas, horno de secado y doblez choper;
b) Prensas planas de offset;

c) Equipos de encuadernacion.

Sera motivo para emitir una Evaluacion Técnica No Favorable a la propuesta presentada por el
licitante:
a) No presentar la informacién de algin equipo que sea considerado en el programa de
produccion;
b) Que la propiedad de la maquinaria relacionada no este contemplada en los supuestos que
se enlistan en el punto 1 de este Anexo;
c) Que la informacién presentada para cada equipo no se encuentre en estricto apego a lo
solicitado en la partida correspondiente del Anexo lI;
d) Que la capacidad de produccion instalada que se declare, exceda los estandares
establecidos por el fabricante del equipo;
€) Que la capacidad de produccién real exceda a la instalada.
f) Que los equipos no satisfagan lo enunciado en Equipos Requeridos por la Conaliteg.
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LISTA DE EQUIPO Y CAPACIDAD PRODUCTIVA
MAQUINARIA DE IMPRESION / OFF SET / ROTATIVAS
(UNICAMENTE SE LISTARA EL EQUIPO COMPROMETIDO PARA EFECTOS DE PRODUCCION DE LAS PARTIDAS OFERTADAS EN LA PRESENTE LICITACION)

Empresa : [Fecha

El presente manifiesto, deberd ser llenado tnicamente con la maquinaria que forme parte de los activos fijos de la empresa, o que se encuentre en el entendido del articulo 34 de la Ley de
Adguisiciones, Arrendamientos y Senicios del Sector Piblico, presentando la documentacidn comprobatoria correspondiente. Se listard sdlo el equipo que este en funcionamiento.

r m @ T e T e r m e T ® T
MARCAMODELO| _ Aflo_| UNIDADES | SISTEMA |DESARROLLO| ANCHO | HORNO SISTEMAS AUTOMATIZADOS TURNOS CAPACDADDE  |imimec e
DE | DEPEGA fem) MAXDE | (simo) | DOBLEZ |REGISTRO [ TINTEROS PRODUCCION PROGRAIA
IMPRESION| _ (marca) BANDA (sino) |DE PLACAS| (sifo) INSTALADA| REAL DE
(cm) (si/no)

OBSERVACIONES :

INSTRUCTIVO DE LLENADQ (referencia de superindices de la tabla anterior)

1) Marca del equipo listado, anotando el modelo especifico dado por el fabricante y que describe sus caracteristicas bésicas.
2} Afio de fabricacidn del equipo y en caso de que haya sido reconstruido, agregar separando con una diagonal, el afio en que se llevo a cabo dicho proceso.
3) Responder "si” en caso de que el equipo manifestado esté en el entendido del articulo 34 de la LAASSP, debidamente amparado con la documentacidn requerida en las bases de licitacidn.
4) En el caso de que el equipo sea utilizado al amparo del articulo 34, debera indicar el nombre de la empresa donde se ubique fisicamente el equipo.
5) Nimero total de unidades de impresidn (o cuerpos impresores) con los que cuente la rotativa.
6) Anotar la marca y modelo del sistema de pega (o empalme de banda) siempre y cuando éste se encuentre en completo funcionamiento, caso contrario dejar el espacio en blanco.
7) Indicar en su(s) caso(s) si el equipo cuenta con sistemas automatizados de control y operacion.
) Separando con diagonales, mencionar los turnos en que opera de forma regular el equipo manifestado, el total de dias a la semana que esta en operacidn, asi como el nimero total de tripulaciones
contratadas para dicho equipo.

9) El manifiesto de la capacidad de produccidn del equipo. se determinard de acuerdo a las siguientes farmulas :

INSTALADA = Velocidad maxima mecénica (expresada en pliegos/hora) multiplicada por 21 horas.

CASO 1:REAL = Velocidad real del equipo (expresada en pliegos/hora), en impresidn de papel offset de 68 g 6 el que se especifique utilizando todos los cuerpos impresidn al tiraje solicitado multiplicada por 21 horas.
10) Anotara |a clave de identificacidn del equipo a que hara referencia y respetara en el programa de produccidn solicitado en el anexo X Deberd iniciar con R (maytscula), seguida de un nimero entero progresiva.

REV:1 REF:PR-DT-01 FO-DT-07

LISTA DE EQUIPO Y CAPACIDAD PRODUCTIVA
. . MAQUINARIA DE IMPRESION / OFF SET - PRENSAS PLANAS i
(UNICAMENTE SE LISTARA EL EQUIPO COMPROMETIDO PARA EFECTOS DE PRODUCCION DE LAS PARTIDAS OFERTADAS EN LA PRESENTE LICITACION)

Empresa - [Fecha

El presente manifiesto, deberd ser llenado Gnicamente con la maquinaria que forme parte de los activos fijos de la empresa, o que se encuentre en el entendido del articulo 34 de la Ley de

Adguisiciones, Arrendamientos y Servicios del Sector Publico, presentando la an cor ite. Se listara sdlo el equipo que este en funcionamiento.
m @ @ e m & o] 19
[ MARCA/MODELO | ANO | CABEZAS SISTEMA FORMATO SISTEMAS AUTOMATIZADOS TURNOS | CAPACIDAD DE PRODUCCION [CLAVE A UTILIZAR EN
DE FTENTA MAXIMO REGISTRO TINTEROS INSTALADA REAL PROGRANA DE
IMPRESION {cm) DE PLACAS (sifno) PRODUCCION
si/no;

OBSERVACIONES :

INSTRUCTIVO DE LLENADO (referencia de superindices de la tabla anterior)

1) Marca del equipo listado, anotando el modelo especifico dado por el fabricante y que describe sus caracteristicas basicas.
2) Afio de fabricacidn del equipo v en caso de que haya sido reconstruido, agregar separando con una diagonal, el afio en que se llevo a cabo dicho proceso.
3) Responder "si” en caso de que el equipo manifestado esté en el entendido del articulo 34 de la LAASSP, debidamente amparado con la documentacion requerida en las bases de licitacidn.
4) En el caso de que el equipo sea utilizado al amparo del articulo 34, deberd indicar el nombre de la empresa donde se ubigue fisicamente el equipo.
5) Nimero total de unidades de impresidn con los que cuenta en linea |a prensa.
6) Si la prensa cuenta con sistemas de transferencia para imprimir pliegos por el frente v por 1a vuelta de forma secuencial indicar entre que unidades realiza el proceso, caso contrario dejar el espacio en blanco.
7) Indicar en su(s) caso(s) si el equipo cuenta con sistemas automatizados de control y operacidn
8) Separando con diagonales, mencionar los tumos  en que opera de forma regular el equipo manifestado. el total de dias a la semana que estd en operacidn. asi como el nimero total de tripulaciones contratadas para dicho equipo.
9) El manifiesto de la capacidad de produccidn del equipo, se determinara de acuerdo a las siguientes farmulas -
INSTALADA = Velocidad maxima mecanica (expresada en pliegos/hora) multiplicada por 21 horas.
CASO 1:REAL = Velocidad real del equipo (expresada en pliegos/hora), en impresidn de cartulina de 8 puntos 6 el que se especifique considerando plastas, utilizando todos los cuerpos impresian de acuerdo al tiraje solicitado en hojas
CASQ 2:REAL = Velocidad real del equipo (expresada en pliegosthora), en impresidn de papel offset de 68 g 6 el que se especifique utilizando todos los cuerpos impresidn de acuerdo al tiraje solicitado en hojas multiplicada por 21 horas.
10) Anotara la clave de identificacidn del equipo a que hara referencia y respetara en el programa de produccidn solicitado en el anexo X Debera iniciar con P (maylscula) para el caso de "Prensa plana”, sequidas
de un ndmero entero progresivo.

REV:1 REF:PR-DT-01 FO-DT-07
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MAQUINARIA DE ENCUADERNACION
(UNICAMENTE SE LISTARA EL EQUIPO COMPROMETIDO PARA EFECTOS DE PRODUCCION DE LAS PARTIDAS OFERTADAS EN LA PRESENTE LICITACION)

Empresa - [Fecha

El presente manifiesto, debera ser llenado dnicamente con la maguinaria que forme parte de los actives fijos de |la empresa. o que se encuentre en el entendido del articule 34 de |la Ley de Adquisiciones,
Arrendamientos y Senvicios del Sector Publico, presentando la documentacidén comprobatoria correspondiente. Se listara sdlo el equipo que este en funcionamiento.

m @ ® 3] ] ® E] 70 ] i12)
[ CABEZA ENCUADERNADORA O BINDER ALZADORA TRILATERAL]
‘MARCMMODELO‘ AflO \ ART. 34 |MORD»\ZAS DIMENSIONES DEL LIBRC FORMATO | PRECA- | PEGUE | EMLINEA | ESTACIONES | ESCANEO| ENLINEA | TURNOS CAPACIDAD DE Uﬁhg‘;’;,\l
(sino} | Ubicacién LONGITUD | ESPESOR | MAXIMO | LENTADOR | LATERAL | (sino) DEALCE | PLIEGOS | (siMo) PRODUCCION PROGRAMA DE
& & MAXIMA MAXIMO | PORTADA | (sino) (silno) (5iino) INSTALADA | REAL PRODUCCION

OBSERVACIONES :

INSTRUCTIVO DE LLENADO (referencia de superindices de la tabla anterior)

1) Marca del equipo listado, anotando el modelo especifico dado por el fabricante y que describe sus caracteristicas basicas.
2) Afio de fabricacidn del equipo y en caso de que haya sido reconstruido, agregar separando con una diagonal, el afio en que se llevo a cabo dicho proceso.
3) Responder "si" en caso de que el equipo manifestado esté en el entendido del articulo 34 de la LAASSP, debidamente amparado con la documentacion requerida en las bases de licitacidn.
4) En el caso de que el equipo sea utilizado al amparo del articulo 34, debera indicar el nombre de |la empresa donde se ubique fisicamente el equipo.
E£) Nimero total de mordazas con que cuenta la cabeza encuadernadora o binder
6) Mencionar si el equipo cuenta con un sistema de fundicidn de adhesivo fuera de la tina de engomado.
7) Mencionar si el equipo cuenta con un sistema de pegue lateral mismo que pueda controlar de forma precisa el espesor y homogeneidad de la capa de adhesiva.
En el caso de las adaptaciones por "alambre” no se tomarén como validos los sistemas de control solicitados.
8) Nimero de pliegos que puede compaginar en linea sin prealce.
9) Mencionar si la maquina cuenta con sistema electrénico de control de plieges para evitar su mal posicionamiento.
10) Separando con diagonales, mencionar los tumos en que opera de forma regular el equipo manifestado, el total de dias a la semana que esta en operacion,
asi como el nimero total de tripulaciones contratadas para dicho equipo.
11) El manifiesto de |a capacidad de produccidn del equipo. se determinara de acuerdo a |as siguientes férmulas -
INSTALADA = Velocidad maxima mecanica (expresada en libros encuademnados/hora) multiplicada por 21 horas.
CASO 1: REAL = Velocidad real del equipo (expresada en libros encuademados/hora y utilizande pliegos en papel offset de 68 g de 16 paginas 6 el que se especifique, considerando |a utilizacidn de TODAS las estaciones de alce
el equipo) multiplicada por 21 horas.
CASQO 2: REAL = Velocidad real del equipo (expresada en libros encuademados/hora y utilizando pliegos en papel bond de 75 g de 16 paginas, 6 el que se especifique considerando la utilizacién de TODAS las estaciones de alce
el equipo) multiplicada por 21 horas.
12) Anotard la clave de identificacidn del equipo a que hara referencia y respetara en el programa de produccidn solicitado en el anexo X Deberd iniciar con E (mayidscula), seguida de un nimero entero progresivo.

REV:1 REF:PR-DT-01 FO-DT-07
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ANEXO IX

FORMATO DE PRESENTACION OBLIGATORIO
PROGRAMA DE PRODUCCION

Objetivo. Verificar que el licitante pueda producir las partidas que presenta, en el término de dias
requeridos por la Conaliteg utilizando el equipo que acredite.

Requerimiento. Programa de producciéon debidamente firmado por el representante o apoderado
legal del licitante, en apego al formato consignado en este anexo, mismo que debera considerar y
reflejar:

Las partidas que oferta en cuantia con respecto a lo requerido, respetando las especificaciones
técnicas que se consignan para cada partida en el Anexo Il. Para el caso en que el licitante aspire a
producir mas de una partida, se debera presentar una sola propuesta al programa que reflejara de
forma secuencial el maximo a producir.

El equipo acreditado, de acuerdo con lo requerido respetando las claves de identificacion que hayan
utilizado en el llenado de los formatos del Anexo VIII.

El término maximo de los dias establecidos por la Conaliteg para la entrega de los bienes y
enunciados en la presente Convocatoria.

En su programa, debera reflejar la afectacion, en su caso, de la totalidad de los trabajos que realiza
de forma periddica o llevara a cabo por compromisos contractuales adquiridos con anterioridad y que
involucren el equipo comprometido para la produccién.

El licitante debera entregar la informacion en formato PDF y Excel.

Evaluacién. Sera motivo para emitir una Evaluacion Técnica No Favorable a la propuesta presentada

por el licitante.

A) Que del andlisis del programa de produccion resulte ilegible o no haya consistencia entre las
claves de identificacion asentadas en los formatos requeridos para el equipo y consignados en el
Anexo VIl y las claves que se utilicen en el Programa de Produccion del Anexo IX.

B) Que la capacidad utilizada de algin equipo, en cualquier dia del programa de produccion supere
su capacidad real declarada. En este caso no se continuara con la evaluacion de la propuesta,
procediendo a limitar en dicho punto el maximo a producir.

C) Que la entrega total de alguna partida rebase el tiempo maximo establecido en la presente
Convocatoria.

D) Que los diferentes procesos (impresion de interiores, impresiéon de portadas, barnizado,
encuadernado, empaque y entrega) no tengan congruencia, al no respetar en cantidades y tiempo
el seguimiento de la produccién.

E) Que la capacidad de produccion sea sobrepasada en algan momento producto de la representada
en ésta; asi como, la representada en programas de licitaciones adjudicadas con anterioridad y
gue tengan vigencia en el plazo que esta licitacién comprende.

F) Que presente algln tipo de incongruencia que no permita evaluar la propuesta.

La Conaliteg podra realizar visitas a las instalaciones de los licitantes, para verificar su capacidad e
infraestructura, de acuerdo con la informacién proporcionada en la propuesta técnica. En caso de
incurrir en una falsedad de declaracion, la Conaliteg procedera a realizar las acciones juridicas a que
haya lugar.
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IMPRESION DE LIBROS

PROGRAMA DE PRODUCCION ROTATIVAS

El presente EJEMPLO indica tiempos y cantidades sin relevancia, cada licitante debera presentar su propuesta en funcién de sus equipos, capacidades reales diarias
de los mismos, asi como la disponibilidad con la que cuente. Cualquier incongruencia en el mismo, sera motivo para desechar la propuesta.

PROGRAMA DE PRODUCCION

PROVEEDOR:  XYZ SA DECW. PROGRAMA DE PRODUCCION ORDEN: XXX TIRAJE: 1,000,000  PLIEGOS: 8 DE 16 PAG. TOTAL DE PLIEGOS: 8,000,000 LPN:
IMPRESION dia #1 dia #2 dia #3 dia #4 dia #5 dia #6 dia #7 dia #8 TOTALES
PLIEGOS T 2T T 2T 1T 2T 1T P T 2T T 2T T 2T PRODUCIDOS
ENTREGA Y RECEPCION DE PAPEL, PARA INTERIORES Y FORROS, DE
ACUERDO A LO SOLICITUD EFECTUADA A LA DIRECCION DE RECURSOS
MATERIALES Y SERVICIOS GENERALES
1 R1 : 500,000 R1: 500,000 1,000,000
D
2 R2 : 500,000 R2 : 500,000 E 1,000,000
S
C
3 R3 : 500,000 R3 : 500,000 1,000,000
A
N
4 R4: 500,000 R4: 500,000 s 1,000,000
(0]
5 R1 : 500,000 R1 : 500,000 1,000,000
6 R2 : 500,000 R2 : 500,000 1,000,000
7 R3 : 500,000 R3 : 500,000 1,000,000
8 Ré4: 500,000 Ré: 500,000 1,000,000
TOTAL
PLIEGOS POR 0 0 0 2,000,000 2,000,000 2,000,000 2,000,000 8,000,000
DIA
FRENTE P 1:400,000 P 1:400,000 P 1:200,000 1,000,000
VUELTA P2 : 400,000 P2 : 400,000 P2 : 200,000 1,000,000
w
ENCUADER E 1:250,000 E 1:250,000 500,000
ENCUADER E 1:250,000 E 1:250,000 500,000
ENTREGA 1,000,000 1,000,000

POR LA EMPRESA

Representante Legal
Nombre y Firma
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ANEXO X

FORMATO DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

FORMATO PARA REPORTAR AVANCE DE PRODUCCION

IMPRESION DE LIBROS

AVANCE DE PRODUCCION ROTATIVAS

PROVEEDOR PROGRAMA DE PRODUCCION ORDEN: TIRAJE: PLIEGOS: TOTAL DE PLIEGOS: LPN:
IMPRESION 2 3 4 5 6 7 8 10 TOTALES
1T 21 1T 21 T 21 T 21 T 21 T 21 T 21 T 21 i 21 v 21 PRODUCIDOS
1 4
2 4
3 4
4 0
5 0
6 4
7 4
8 0
TOTAL DE PLIEGOS 0 0 0 0 0 0 [ 0 o
FRENTE o
VUELTA o
PREALCE
ENCUADERNACION 0
ENGUADERNAGION o
ENTREGA o

POR LA EMPRESA

Representante Legal
Nombre y Firma
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