












CENTRO DE INVESTIGACIÓN Y DE 

ESTUDIOS AVANZADOS DEL 

INSTITUTO POLITÉCNICO 

NACIONAL 
UNIDAD SALTILLO

SOLICITADO POR:

FUNDICIÓN DE ALEACIONES ESPECIALES DE MÉXICO S.A. DE C.V. como

parte del proyecto: DISEÑO, DESARROLLO Y VALIDACIÓN DE PROTOTIPOS DE

VÁLVULAS TIPO GLOBO EN ACERO INOXIDABLE 316L Y ASIENTOS

POLIMÉRICOS.

REPORTE

Asesoría Especializada para la Simulación de Sistema de Colada en Software 

Especializado (Cuerpo, Bonete y Brida para Válvula Globo) 

















































































































































































































































































































































































































































































































































































































































FUNDICIÓN DE ALEACIONES ESPECIALES DE 

MÉXICO, S.A. DE C.V. 
 

 
 
 
 

REPORTE DE CAPACITACIÓN Y ANÁLISIS 
DE VALIDACIÓN DE LAS VÁLVULAS 
GLOBO CON BANCO DE PRUEBAS 

HIDROSTÁTICAS Y DE HERMETICIDAD  
 
 
 
 
 

DISEÑO, DESARROLLO Y VALIDACIÓN DE 
PROTOTIPOS DE VÁLVULAS TIPO GLOBO EN ACERO 

INOXIDABLE 316L Y ASIENTOS POLIMÉRICOS 
 
 

PROGRAMA DE APOYO PARA LA MEJORA TECNOLÓGICA DE LA 
INDUSTRIA DE ALTA TECNOLOGÍA  
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REPORTE DE CAPACITACIÓN Y ANÁLISIS DE VALIDACIÓN DE LAS 
VÁLVULAS GLOBO CON BANCO DE PRUEBAS HIDROSTÁTICAS Y DE 

HERMETICIDAD  
 

OBJETIVO:  Validar la integridad estructural y de hermeticidad de válvulas tipo 

globo en acero inoxidable 316L, con la finalidad de garantizar la 

confiabilidad durante su operación normal de acuerdo a la norma API 

598 (Valve Inspection and Testing, 598 American Petroleum 

Institute).  

 

 

 

PROCEDIMIENTO: 

1. Recibir, identificar y registrar las piezas en el formato correspondiente. 

2. Antes de ejecutar las pruebas, realizar un examen general de las válvulas para 

determinar la existencia de defectos, daños o fallas externas.  

3. Colocar las válvulas en el banco de pruebas sujetándolas de los extremos del 

cuerpo mediante grapas de fijación cuidando de no afectar el sellado de las 

mismas. 
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4. Las pruebas deberán realizarse de acuerdo a los siguientes requerimientos. 

 

Tipo de válvula  Compuerta Globo 

Diámetro 

DN (mm) 100 100-200 

NPS 

(pulgadas) 
4 4 a 8 

Clase de Presión 800 800 

Cuerpo Requerida Requerida 

Asientos Requerida Requerida 

Cavidad baja presión Requerida Requerida 

Cavidad alta presión Opcional Requerida 

Fluido de prueba Aceite a temperatura < 30°C 

 

CRITERIO DE ACEPTACIÓN:  

No deberán presentarse fugas en las válvulas durante los tiempos mínimos 

de duración de pruebas. 

Las mediciones de presión de deben relizar entre el 25% y el 75% del rango 

total de presión. 
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Fundición de Aleaciones Especiales de México, S.A. de C.V.

Ing. Horacio Villarreal Márquez 

Ingeniería básica y de detalle de válvulas globo de 4”
- Cuerpo de Válvula
- Bonete 
- Brida
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