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A. Objetivo de la consultoria

Liderar un proyecto tecnoldgico en coordinacidn con los industriales y técnicos de la
empresa para la implementacion de un Centro Integral de Galvanoplastia de Alta tecnologia
que le permita a la empresa desarrollar el procesos de galvanoplastia con la aplicacion de
nuevas tecnologias y procesos de alta y tecnologia que lo coloquen a la vanguardia y le

permitan desarrollar actividades de mayor valor agregado.
B. Proceso de galvanoplastia

La Galvanoplastia desde el punto de vista de la fisica, es la electrodeposicién de un
metal sobre una superficie para mejorar sus caracteristicas; Con ello, se consigue proporcionar
dureza, duracién, o ambas. Otra de las importantes aplicaciones de la galvanoplastia es la de
reproducir por medios electroquimicos objetos de muy finos detalles y en muy diversos

metales.

El proceso de galvanoplastia es un sistema tecnologico industrial que aplica diferentes
areas de la ingenieria, por esta razon la oferta de este proceso en el pais es limitada y

generalmente ofrecida por inversionistas extranjeros.

Algunas de las aplicaciones de los procesos de galvanoplastia son: Proceso de
aplicacién en piezas metalicas con acabado de Estaiio, Zinc, cobre, zincato, niquel, Galvanizado
en Caliente ( hot dip), Anodizado, plata y oro; asi como, el proceso de aplicacién en piezas de
plastico con acabo en cromo - Este tipo de proceso va dirigido a giros industriales tales como:
automotriz, Eléctricas industriales, electrodomésticos, Industrial medico, electrénica, asi como
industria mecanica, y en cualquier proceso en el que sea necesario, piezas metalicas y plasticas
las cuales requieran Resistencia a la corrosion, de alta dureza, alta conductividad y/o

conductividad nula, asi como acabados estéticos.
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C. Desarrollo de la consultoria

EL proceso de Consultoria requeriria de la aplicacion de las siguientes areas de
ingenieria que a continuacion describimos y por lo cual nos va a requerir de utilizar consultores

especializados en cada rama:

* Ing. Quimica. El proceso de galvanoplastia requiere 100% de compuesto
quimicos disueltos en soluciones acuosas, las cuales requieren un balance
quimico, para la correcta electrodeposicion metalica y de analisis cualitativos y
cuantitativos para el control de procesos.

* Ing. Mecdnica. Es aplicada para el analisis de disefio y fabricacion de sistemas
mecanicos los cuales dan el soporte en: sistemas de desplazamiento,
manufactura, instalacién, programacion, mantenimiento preventivo y correctivo
de maquinaria en general, tanto del proceso de Galvanoplastia.

* Ing. Industrial. Es enfocada al sistema productivo de los diferentes procesos se
ocupa del desarrollo, mejora, implantacion y evaluacion de sistemas integrados
de la gente y, gestion de operaciones.

* Ing. Ambiental. Se basa en el disefio, la aplicacion, y la gestion de procesos, para
prevencion, y el control degradacién ambiental, asi como dar cumplimiento a
las normativas aplicables de las diferentes dependencias gubernamentales.

* Ing. Procesos. Se aplica para los sistemas de flujo, planeacién, sistemas de
reduccion de costo y efectividad a nivel operativo.

* Ing. Disefio. En conjunto con todos las ramas de ingenieria: aplica, mejora,
define, da forma a las diferentes ideas y optimizando los elementos ya
existentes. Esta es la parte en materia de ingenieria y tecnologia la mas

importante. Pues definirad el funcionamiento del Centro de Galvanoplastia.
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Ing. Eléctrico. Se enfoca a todo el sistema eléctrico, asi como sistemas de

Los procesos de Galvanoplastia los podemos unificar bajo el siguiente prototipo de

manufactura

RECEPCION MATERIA PRIMA
PARA PROCESO

DESENGRASE PARA LIMPIEZA

LAVADO DEL DESENGRASE

ACTIVACION O DECAPADO
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Recepcion de Materias Primas. Las piezas metalicas que van a ser utilizadas para el

proceso de galvanizacion para el efecto protector contra la corrosiéon o efecto decorativo,

ingresan a la bodega de insumos y materias primas.

Desengrase o Limpieza Quimica. Esta etapa consiste en la eliminacién de las grasas y

aceites de la superficie del material mediante uso de soluciones acuosas alcalis fuertes.

Desengrasado Electrolitico con Alcalis. Es el procedimiento mas efectivo de
desengrase. Mediante este método las piezas son desengrasadas en un electrolito alcalino con
la ayuda de la corriente eléctrica, ejerciendo la mayor parte de las veces la funcion de catodo y
en rara vez de dnodo. El polo contrario lo forman los recipientes de hierro del bafio o placas de
hiero o cobre segln sea el caso que se introducen en el. Para el desarrollo de esta se utiliza
energia eléctrica y alcalis fuertes y como resultado se generan envases vacios de los productos
quimicos, residuos generados de los desengrasantes y compuestos organicos volatiles, las
soluciones utilizadas normalmente en el desengrasado son: Hidréxidos y carbonatos, aditivos

organicos e inorgdnicos a si como surfactantes.

Lavado De Desengrase. Consiste en el lavado de las piezas con agua a fin de eliminar
los residuos de la etapa anterior, ya que estos pueden producir manchas y recubrimientos
irregulares. Para esta etapa es requerida la utilizacion de agua y como resultado de la misma,
se generan aguas residuales, las cuales seran enviadas para su tratamientos al Sistema de

Tratamiento de Aguas.

Activacion, Decapado o Desoxidacion. Esta etapa consiste en eliminar las capas de
oxido formadas en las superficies de las piezas, asi como eliminar el polvo o carbén que se
origina en el proceso de la limpieza, en esta etapa las soluciones son acidas. Como resultado
de esta etapa se generan aguas residuales las cuales se envian al tratamiento de aguas para su

posterior tratamiento.
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Lavado de Activacion o Decapado. Consiste en el enjuague de las piezas metalicas, en
un tanque de agua para evitar el arrastre acido a las siguientes etapas del proceso, en esta

etapa se generan aguas residuales que son enviadas a su tratamiento.

Electrolisis de Piezas en Diferentes Acabados. Es la etapa del recubrimiento de las
piezas metalicas, mediante sustancias acuosas que cede electrones (se oxide) y otra que los
tome (se reduzca) un oxidante y un reductor completamente mezclados en una solucién, los
cuales permiten el intercambio electrolitico entre ellas, el Unico nexo entre el agente oxidante
y el reductor son los electrones ganados o perdidos, por lo tanto, se pueden hacer que las
reacciones de oxidacién y reduccion sucedan en recipientes separados, unidos por un

conductor metalico que transporte electrones.

Cuando la electrolisis ocurre en una solucidon conductora llamada electrolito o bafio
electrolitico, a cual se divide en anolito (parte de la soluciéon que abarca el anodo) y catolito
(parte de solucion que abarca el Catodo) el movimiento i6nico es causado por el campo
electrolitico existente entre los electrodos y la corriente resultando iones cargados
positivamente emigrando hacia el catodo y iones cargados negativamente emigrando hacia el
anodo. Una corriente en este estado estable requiere que la misma cantidad de carga fluya a
través de todas las partes del circuito eléctrico formado.

Para el desarrollo de esta actividad se utilizan materiales metalicos de recubrimiento

tales asi como agentes quimicos adicionales.



