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Objetivo general

Contar con una tipología de los ingenios y zonas
de abasto con base en sus niveles de eficiencia
que sirva para enfocar acciones o medidas de
política sectorial.

Objetivo específico

Clasificar a los ingenios y sus zonas de abasto de
acuerdo a los parámetros más importantes de
eficiencia de campo y fábrica disponibles en las
bases de datos del CONADESUCA (2007-2013).

OBJETIVOS



• Sistematizar la información referente a los principales

parámetros de campo y fábrica.

• Llevar a cabo un análisis estadístico para obtener grupos

formados con características homogéneas en cada uno

de ellos. La técnica a utilizar será el análisis de

clústeres/conglomerados en dos etapas.

• Realizar la descripción de los resultados.

• Utilización de los resultados en el enfoque de acciones o

políticas en los ingenios y zonas de abasto.

ACTIVIDADES



• KARBE/t caña neta (kg)

• Consumo de petróleo en molienda (L)

• Rendimiento en campo (t/ha)

• Costo de producción ($/t)

• Índice de sustentabilidad en fábrica
• Índice de sustentabilidad en campo

VARIABLES



MODELO CLÚSTER DE FÁBRICA

TWOSTEP CLUSTER

/CONTINUOUS VARIABLES=KRTNCANE INSUFAB_1 CONPETMO_1

/DISTANCE LIKELIHOOD

/NUMCLUSTERS FIXED=3

/HANDLENOISE 0

/MEMALLOCATE 64

/CRITERIA INITHRESHOLD(0) MXBRANCH(8) MXLEVEL(3)

/VIEWMODEL DISPLAY=YES

/SAVE VARIABLE=TSC_8591.



PREDICTOR CLÚSTER DE FÁBRICA



CONGLOMERADOS CLÚSTER DE FÁBRICA



Nivel alto Nivel medio Nivel bajo

Consumo de petróleo en la molienda (lt) Índice de sustentabilidad en fábrica Karbe/ton caña neta (kg)

Clasificación: Eficiencia Baja en Fábrica

Nivel alto Nivel medio Nivel bajo

Karbe/ton caña neta (kg)

Consumo de petróleo en la molienda (lt)

Índice de sustentabilidad en fábrica

Clasificación: Eficiencia Media en Fábrica

Nivel alto Nivel medio Nivel bajo

Karbe/ton caña neta (kg)

Índice de sustentabilidad en fábrica

Consumo de petróleo en la molienda (lt)

Clasificación: Eficiencia Alta en Fábrica

RECLASIFICACIÓN CLÚSTER DE FÁBRICA

CLÚSTER 1

CLÚSTER 2

CLÚSTER 3



MODELO CLÚSTER DE CAMPO

TWOSTEP CLUSTER

/CONTINUOUS VARIABLES=RENDCAMP INSUSCAM_1  COSPRTON

/DISTANCE LIKELIHOOD

/NUMCLUSTERS FIXED=3

/HANDLENOISE 0

/MEMALLOCATE 64

/CRITERIA INITHRESHOLD(0) MXBRANCH(8) MXLEVEL(3)

/VIEWMODEL DISPLAY=YES

/SAVE VARIABLE=TSC_9524.



PREDICTOR CLÚSTER DE CAMPO



CONGLOMERADOS CLÚSTER DE CAMPO



RECLASIFICACIÓN CLÚSTER DE CAMPO

Nivel alto Nivel medio Nivel bajo

Costo de producción ($/ton) Índice de sustentabilidad en campo Rendimiento en campo (ton/ha)

Eficiencia Baja en Campo

Nivel alto Nivel medio Nivel bajo

Costo de producción ($/ton)

Rendimiento en campo (ton/ha)

Índice de sustentabilidad en campo

Clasificación: Eficiencia Media en Campo

Nivel alto Nivel medio Nivel bajo

Rendimiento en campo (ton/ha)

Índice de sustentabilidad en campo

Costo de producción ($/ton)

Clasificación: Eficiencia Alta en Campo

CLÚSTER 1

CLÚSTER 2

CLÚSTER 3



TWOSTEP CLUSTER

/CONTINUOUS VARIABLES=RENDCAMP INSUGRAL_1  KRTNCANE  

CONPETMO_1 COSPRTON

/DISTANCE LIKELIHOOD

/NUMCLUSTERS FIXED=3

/HANDLENOISE 0

/MEMALLOCATE 64

/CRITERIA INITHRESHOLD(0) MXBRANCH(8) MXLEVEL(3)

/VIEWMODEL DISPLAY=YES

/SAVE VARIABLE=TSC_9142.

MODELO CLÚSTER DE FÁBRICA Y CAMPO



PREDICTOR CLÚSTER DE FÁBRICA Y CAMPO



CONGLOMERADOS CLÚSTER DE FÁBRICA Y 
CAMPO



RECLASIFICACIÓN CLÚSTER DE FÁBRICA Y 
CAMPO

Nivel alto Nivel medio Nivel bajo

Costo de producción ($/ton) Karbe/ton caña neta (kg)

Índice de sustentabilidad en fábrica y campo

Consumo de petróleo en la molienda (lt)

Rendimiento en campo (ton/ha)

Clasificación: Eficiencia Baja en Fábrica y Campo

Nivel alto Nivel medio Nivel bajo

Consumo de petróleo en la molienda (lt) Rendimiento en campo (ton/ha)

Costo de producción ($/ton)

Karbe/ton caña neta (kg)

Índice de sustentabilidad en 

fábrica y campo

Clasificación: Eficiencia Media en Fábrica y Campo

Nivel alto Nivel medio Nivel bajo

Rendimiento en campo (ton/ha)

Karbe/ton caña neta (kg)

Índice de sustentabilidad en fábrica y campo

Costo de producción ($/ton)

Consumo de petróleo en la molienda (lt)

Clasificación: Eficiencia Alta en Fábrica y Campo

CLÚSTER 1

CLÚSTER 2

CLÚSTER 3



CLASIFICACIÓN DE INGENIOS POR CLÚSTER
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Alta 

CENTRAL PROGRESO 
JOSÉ MA. MORELOS 
LA MARGARITA 

EL MOLINO 
EL POTRERO 
LÁZARO CÁRDENAS 
SANTA CLARA 

ATENCINGO 
CASASANO 
LA FE 
QUESERÍA 
SAN MIGUEL DEL NARANJO 
TAMAZULA 

Media 

ADOLFO LÓPEZ MATEOS 
ALIANZA POPULAR 
CENTRAL MOTZORONGO 
CONSTANCIA 
EL MANTE 
EL REFUGIO 
LA JOYA 
LA PROVIDENCIA 
BENITO JUÁREZ 
SAN JOSÉ DE ABAJO 
SAN NICOLÁS 
SAN RAFAEL DE PUCTÉ 
SANTA ROSALÍA 
TRES VALLES 

BELLAVISTA 
EL MODELO 
HUIXTLA 
MAHUIXTLÁN 
PÁNUCO 
PEDERNALES 
PUGA 
SAN MIGUELITO 
SAN PEDRO 
 

AARÓN SÁENZ GARZA 
CUATOTOLAPAM 
EL HIGO 
EMILIANO ZAPATA 
TALA 
LA GLORIA 
MELCHOR OCAMPO 
PLAN DE AYALA 
PLAN DE SAN LUIS 
SAN FRANCISCO AMECA 
 

Baja 

AZSUREMEX 
EL CARMEN 
NUEVO SAN FRANCISCO 
SAN CRISTÓBAL 

CALIPAM 
LA PRIMAVERA 
LOS MOCHIS 

ELDORADO 

 Baja Media Alta 

EFICIENCIA EN CAMPO 

 

TIPOLOGÍA DE INGENIOS Y ZONAS DE ABASTO



RESULTADOS

• 13 ingenios (24%) con alta eficiencia
• 33 ingenios (61%) con eficiencia media
• 8 ingenios (15%) con baja eficiencia

• 17 ingenios (31%) con alta eficiencia
• 16 ingenios (30%) con eficiencia media
• 21 ingenios (39%) con baja eficiencia

• 6 ingenios (11%) con alta eficiencia tanto en fábrica como en campo
• 4 ingenios (7%) con baja eficiencia tanto en fábrica como en campo

FÁBRICA

CAMPO

MÁS Y MENOS EFICIENTES


